WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych

N

~

ACETYLEN EN 559 /1SO 3821

Warstwa wewn.:

Wzmochnienie:

Warstwa zewn.:

Temp. pracy:

Czarna guma SBR/NR

Podwajny oplot tekstylny
Czerwona ryflowana guma SBR/NR

Od -30°C do +70°C

Elastyczny, odporny na zatamania i dziatanie warunkéw atmosferycznych waz spawalniczy do acetylenu wykonany
wg normy ISO 3821. Nie zalecany do gazéw wytwarzanych na bazie paliw, olejow oraz gazu LPG.

Srednica Srednica cisnienie promien masa dtugosc¢
indeks wewnetrzna zewnetrzna robocze zagiecia [ka/m] standardowa
[mm] [mm] [bar] [mm] 9 [m]
PR-ACETYLEN-559-05 5 11 20 50 0,13 50
PR-ACETYLEN-559-06 6,3 13,3 20 63 0,15 50
PR-ACETYLEN-559-08 8 16 20 80 0,18 50
PR-ACETYLEN-559-09 9 16 20 90 0,19 50
PR-ACETYLEN-559-10 10 18 20 100 0,21 50
PR-ACETYLEN-559-13 13 23 20 130 0,42 50
PR-ACETYLEN-559-16 16 26 20 160 0,51 50
PR-ACETYLEN-559-19 19 31 20 190 0,68 50
PR-ACETYLEN-559-25 25 36 20 250 0,82 50
4 ) TWIN
Warstwa wewn.: Czarna guma syntetyczna
Wzmocnienie:  Oplot poliestrowy
Warstwa zewn.: Gtadka guma syntetyczna
- czerwona (do acetylenu)
- niebieska (do tlenu)
\_ /
Podwojny waz spawalniczy wykonany wg normy ISO 3821.
Srednica grubos¢ cisnienie ci$nienie diugosc
indeks wewnetrzna Scianki kolor robocze rozrywajgce | standardowa
[mm] [mm] [bar] [bar] [m]
5 2,75 niebieski
BG-TWIN-05-05 5 275 czerwony 20 60 50
6 3,5 niebieski
BG-TWIN-06-06 6 35 czerwony 20 60 50
BG-TWIN-08-08 8 3.5 niebieski 20 60 50
8 3,5 czerwony
6 5 niebieski
BG-TWIN-06-09 9 35 czerwony 20 60 50
9 3,5 niebieski
BG-TWIN-09-09 9 35 czerwony 20 60 50
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WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych

OXYGEN EN 559 /ISO 3821

Warstwa wewn.: Czarna guma SBR/NR
Wzmochienie:  Podwdjny oplot tekstylny

Warstwa zewn.: Niebieska ryflowana guma SBR/NR
Temp. pracy: Od -30°C do +70°C

N /

Elastyczny, odporny na zatamania i dziatanie warunkéw atmosferycznych wgz spawalniczy do tlenu wykonany wg
normy ISO 3821. Nie zalecany do gazéw wytwarzanych na bazie paliw, olejéw oraz gazu LPG.

. $rednica $rednica cisnienie promieﬁ masa dtugosc¢
indeks wewnetrzna zewnetrzna robocze zagiecia [kg/m] standardowa
[mm] [mm] [bar] [mm] [m]
PR-OXYGEN-559-05 5 11 20 50 0,13 50
PR-OXYGEN-559-06 6,3 13,3 20 63 0,15 50
PR-OXYGEN-559-08 8 16 20 80 0,18 50
PR-OXYGEN-559-09 9 16 20 90 0,19 50
PR-OXYGEN-559-10 10 18 20 100 0,21 50
PR-OXYGEN-559-13 13 23 20 130 0,42 50
PR-OXYGEN-559-16 16 26 20 160 0,51 50
PR-OXYGEN-559-19 19 31 20 190 0,68 50
PR-OXYGEN-559-25 25 36 20 250 0,87 50
4 )  OXYGEN/FV

Warstwa wewn.: Czarna guma CR
Wzmocnienie: Oplot tekstylny, przektadka
z wtdkna szklanego

Warstwa zewn.: Zétta lub niebieska guma CR

Temp. pracy: Od -20°C do +70°C
N J
Waz przeznaczony do lanc tlenowych w przemysle hutniczym.
Srednica Srednica cisnienie cisnienie dtugosé
indeks wewnetrzna zewnetrzna robocze rozrywajgce standardowa
[mm] [mm] [bar] [bar] [m]

IV-OXYGEN-FV-13 13 27 25 75 120
IV-OXYGEN-FV-16 16 30 25 75 120
IV-OXYGEN-FV-19 19 33 25 75 120
IV-OXYGEN-FV-25 25 41 25 75 120
IV-OXYGEN-FV-32 32 50 25 75 120
IV-OXYGEN-FV-38 38 57 25 75 120
IV-OXYGEN-FV-51 51 70 25 75 120

Przykfad indeksu:

- waz zotty: IV-OXYGEN-FV-13Y

- waz niebieski: IV-OXYGEN-FV-13BL

= TUBES®
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WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych

4 )  GWPB
Warstwa wewn.: Czarna guma NBR
Wzmochienie:  Podwdjny oplot tekstylny
Warstwa zewn.: Pomaranczowa guma EPDM/SBR
Temp. pracy: 0Od -30°C do +70°C
N J
Elastyczny wgz do propanu-butanu i gazu ziemnego. Spetnia wymagania normy ISO 3821.
_ Srednica Srednica ciSnienie cisnienie pror_nie_r'\ masa dtugosc¢
indeks wewnetrzna | zewnetrzna robocze rozryw. zagiecia [kg/m] standardowa
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [m]
SP-GWPB-04 4 11 20 60 30 0,12 50
SP-GWPB-05 5 12 20 60 40 0,14 50
SP-GWPB-06 6,3 13,3 20 60 50 0,16 50
SP-GWPB-08 8 15 20 60 60 0,18 50
SP-GWPB-09 9 16 20 60 70 0,19 50
SP-GWPB-10 10 17 20 60 75 0,20 50
SP-GWPB-12 12,5 19,5 20 60 95 0,25 50
SP-GWPB-16 16 23,4 20 60 120 0,31 50
SP-GWPB-19 19 29,6 20 60 140 0,55 40
SP-GWPB-20 20 30,6 20 60 150 0,58 40
SP-GWPB-25 25 35,6 20 60 190 0,69 40
SP-GWPB-32 31,5 441 20 60 240 1,12 40
SP-GWPB-35 35 48,2 20 60 260 1,28 20
SP-GWPB-38 38 51,4 20 60 280 1,40 20
SP-GWPB-40 40 53,4 20 60 300 1,46 20
SP-GWPB-45 45 58,6 20 60 340 1,64 20
SP-GWPB-50 50 63,6 20 60 375 1,80 20
4 ) GPL CORD EN 1762:2003°
Warstwa wewn.: Czarna guma syntetyczna
Wzmocnienie:  Oplot syntetyczny
Warstwa zewn.: Czarna mikroperforowana
guma syntetyczna
Temp. pracy: Od -30°C do +100°C
N J

Elastyczny waz ttoczny przeznaczony do przesytu LPG (cieklego i gazowego) oraz gazu ziemnego. Warstwa ze-
wnetrzna odporna na dziatanie ozonu i warunki atmosferyczne. Antystatyczny (R <10® Q/m). Posiada miedziang
linke zapewniajgcg ciggtos¢ elektryczng miedzy koncéwkami weza. Wykonany zgodnie z normg EN 1762:2003/D.

Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa dtugosc¢
indeks wewnetrzna | zewnetrzna robocze rozrywajgce | zagiecia [kg/m] standardowa

[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [m]
IV-GPL-CORD-M-013 13 24 25 100 100 0,39 60
IV-GPL-CORD-M-016 16 29 25 100 125 0,48 60
IV-GPL-CORD-M-019 19 32 25 100 160 0,55 60
IV-GPL-CORD-M-025 25 38 25 100 200 0,77 60
IV-GPL-CORD-M-032 32 46 25 100 250 1,04 60
IV-GPL-CORD-M-038 38 54 25 100 320 1,32 60
IV-GPL-CORD-M-045 45 62 25 100 400 1,61 60
IV-GPL-CORD-M-050 50 67 25 100 400 1,76 60
IV-GPL-CORD-M-065 65 83 25 100 550 2,44 60
IV-GPL-CORD-M-075 75 93 25 100 650 2,76 60
IV-GPL-CORD-M-100 102 124 25 100 800 - 60

= TUBES®
" Iinternational 315



( WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych j

Weze do gazéw wysokocisnieniowych

Weze do gazéw wysokocisnieniowych to weze elastyczne stosowane do gazéw o cisnieniach powyzej 140 bar.
Typowe zastosowania to napetnianie i oproznianie zbiornikdw i butli gazowych, instalacje proceséw przemysto-
wych, instalacje medyczne i laboratoryjne. Typowe gazy to tlen, azot, wodor, hel, argon, dwutlenek wegla, acetylen
i wiele innych, w tym mieszaniny.

Do gazéw wysokocisnieniowych mozna zastosowac:

- hydrauliczne weze gumowe (w przypadku potwierdzenia ich zastosowania przez dostawce),
- weze termoplastyczne,

- weze teflonowe,

- weze stalowe,

- weze ultrawysokocisnieniowe SPIRSTAR®.

Dobierajgc wgz do zastosowania z gazami wysokocisnieniowymi nalezy dodatkowo uwzgledni¢ nastepujgce
zagadnienia:

Przenikalno$¢ przez scianke weza

Dla gazéw wysokoci$nieniowych wystepuje problem przenikania gazu przez materiat Scianki weza. Zjawisko
przenikania gazu (ang. permeation) jest zjawiskiem ztozonym, zaleznym od wielu czynnikdw, takich jak: medium i
jego budowa czasteczkowa, predkosc¢ i rodzaj przeptywu (laminarny lub turbulentny), temperatura, grubos¢ Scianki
weza, jej materiat i jego struktura; w szczegolnosci stopienh mikroporowatosci materiatu. Bez przeprowadzenia
szczegotowych badan laboratoryjnych w warunkach zblizonych do uzytkowych doktadne okreslenie przenikalnosci
nie jest mozliwe.

@

Przenikalno$¢ bedzie natomiast na pewno wieksza dla gazéw o matych czgsteczkach (hel, wodér) i dla wezy o

cienszej i bardziej mikroporowatej Sciance.

Dlatego:

- weze gumowe lub termoplastyczne do gazéw powinny posiada¢ mikroperforacje warstwy zewnetrznej dla
unikniecia powstawania babli pod warstwg zewnetrzng;

- stosowac nalezy weze teflonowe przeznaczone do gazéw wysokocisnieniowych (HPG), o obnizonej przenikal-
nosci dzieki specjalnemu przetworzeniu teflonu;

- w przypadku gazéw niebezpiecznych nalezy rozwazy¢ problem gromadzenia sie gazu w zamknietej przestrzeni
wokét weza;

- nalezy rozwazy¢ korozyjne oddziatywanie gazu lub produktéw jego reakcji np. z wilgocig w powietrzu na oplot,
koncéwki i aparature.

Cisnienie robocze
Zgodnie z normg ISO7751 zalecany wspodfczynnik bezpieczenstwa dla gazéw powinien wynosi¢ 4:1. Cisnienie
testowania powinno by¢ dwukrotnie wieksze od ciSnienia roboczego.

Temperatura uzytkowania

Rozprezanie gazu prowadzi czesto do silnego spadku temperatury poza normalne warunki uzytkowania. Jezeli
moze wystgpi¢ - nalezy to uwzgledni¢ dla weza i materiatu koncéwek. Zalecany generalnie materiat koncoéwek -
stal nierdzewna, mosigdz w przypadku nakretek.

Czystos¢ i odttuszczenie weza
Dla zastosowan z tlenem czystos$¢ i odttuszczenie weza ma podstawowe znaczenie dla unikniecia pozaru lub
wybuchu. Przewody do tlenu powinny by¢ poddane specjalnej procedurze odttuszczania.
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( WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych j

Wiasnosci elektrostatyczne

Czyste, jednofazowe gazy (gaz bez kropli ptynu lub zanieczyszczen statych) nie wymagajg z reguty specjalnego,
antystatycznego teflonu lub materiatu termoplastycznego. Media wielofazowe (gaz z zanieczyszczeniami cieklymi
lub statymi) nie powinny by¢ stosowane z wezami teflonowymi i termoplastycznymi, ze wzgledu na powstawanie
tadunkow elektrycznych. Teflonu antystatycznego (z dodatkiem wegla) nie nalezy stosowa¢ do gazéw wysokoci-
Snieniowych, ze wzgledu na zwiekszong mikroporowatos¢ materiatu.

Predkos¢ przeptywu i pulsacje cisnienia

Nalezy dgzy¢ do wyeliminowania pulsacji cisnienia przez odpowiednig konstrukcje instalacji. W kazdym przypadku
wzrost cisnienia spowodowany pulsacjg nie powinien przekraczac¢ cisnienia roboczego. Dla karbowanych prze-
wodow stalowych predkosé przeptywu nie powinna przekracza¢ 30 m/s, ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia
wibracji spowodowanych turbulentnym przeptywem, ktére mogg spowodowac zniszczenie weza.

Bezpieczenstwo uzytkowania przewodow

Ze wzgledu na duzg dynamike procesu rozprezania mediéw gazowych, powinno by¢ rozwazone potencjalne nie-
bezpieczenstwo dla ludzi i wyposazenia spowodowane peknieciem lub urwaniem koncéwki weza W przypadku
istnienia takiego zagrozenia nalezy stosowac¢ odpowiednie zabezpieczenia w postaci np. zamontowanych do weza
stalowych linek z uchwytami.

Weze termoplastyczne do gazéw wysokocisnieniowych

Stosowac odpowiednie typy wezy termoplastycznych z mikroperforacjg warstwy zewnetrznej (patrz dziat WY SOKIE
CISNIENIA - weze). Potwierdzi¢ zastosowanie do medium. Stosowaé wspoétczynnik bezpieczenstwa 4:1.

Weze SPIR STAR® do gazéw wysokocisnieniowych

Stosowac odpowiednie typy wezy SPIR STAR® z mikroperforacjg warstwy zewnetrznej (patrz dziat WYSOKIE CI-
SNIENIA - wyposazenie UHP). Potwierdzi¢ zastosowanie do medium. Stosowac wspétczynnik bezpieczenstwa 6:1.

R TUBES’
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[ WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych j

Weze teflonowe do gazéw wysokocisnieniowych

4 ) HWDB/HPG
B s Materiat weza: Gtadki PTFE (teflon)
Wzmocnienie: Podwdjny oplot ze stali AISI 304
0' Temp. pracy: Od -70°C do +260°C
\_

Wersja weza teflonowego SMOOTHBORE o pogrubionej Sciance ze specjalnie przetworzonego teflonu (zmniej-
szona mikroporowatos¢) do zastosowan z gazami wysokocisnieniowymi i w podwoéjnym oplocie stalowym.
Montaz: stosowaé koncowki i tuleje serii AF-TL.

Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa
indeks DN wewnetrzna | zewnetrzna robocze rozrywajgce | zagiecia [kg/m]
[mm] [mm] [bar] bar] [mm] 9
AF-HWDB-HPG-06 6 6+6,5 10,6 + 10,9 225 900 26 0,18
AF-HWDB-HPG-08 8 75+8 12,1 +12,6 217 870 35 0,21
AF-HWDB-HPG-10 10 9,1+9,6 13,9 + 14,3 180 720 50 0,24

Przy temperaturze pracy powyzej +130°C maksymalne cisnienie robocze podane w tabelach nalezy obnizy¢

0 0,75% na kazdy 1°C wzrostu temperatury.

Przyktadowo przy temperaturze +170°C maks. cisnienie robocze dla weza AF-HWDB-HPG-06 wynosi:
225 bar - (170°C - 130°C) x 0,75 = 225 bar - 30% = 157,5 bar.

HWDB / HPG / HI

Materiat weza:  Gtadki PTFE (teflon)
Wzmocnienie:  Oplot aramidowy + oplot z AISI 304
Warstwa zewn.: Mikroperforowany Hytrel

Temp. pracy: 0Od -50°C do +70°C

N ) y,

Specjalna wysokocisnieniowa wersja weza teflonowego SMOOTHBORE o pogrubionej Sciance ze specjalnie prze-
tworzonego teflonu (zmniejszona mikroporowatos$¢) do zastosowan z gazami wysokocisnieniowymi w podwéjnym
oplocie (oplot aramidowy i stalowy) i z zewnetrzng warstwg z hytrelu. Warstwa zewnetrzna z hytrelu moze by¢
wykonana w réznych kolorach (czarnym, czerwonym, zielonym, niebieskim) dla oznaczenia przeznaczenia weza
do okreslonego rodzaju gazu.

Montaz: stosowac koncowki i tuleje serii AF-H.

Srednica $rednica cisnienie cisnienie promien masa
indeks DN wewnetrzna | zewnetrzna robocze rozrywajgce | zagiecia [kg/m]
[mm] [mm] [bar] bar] [mm] 9
AF-HWDB-HPG-HI-06 6 6 +6,3 12+12,4 300 1200 30 0,19
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( WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych j

Weze stalowe do gazéw wysokocisnieniowych

[

N

HP / THP / THP300

Warstwa wewn.:

Wzmochnienie:

Temp. pracy:

Waz fatdowany ze stali AISI 316L
Pojedynczy (HP) lub podwdjny (THP,
THP300) oplot ze stali AISI 304

Od -Od -196°C do +600°C

Specjalny wysokocisnieniowy waz stalowy o pogrubionej Sciance i rownolegtych, ciasno utozonych fatdach wyko-
nanych metodg hydroformowania. Zaprojektowany wedtug wymagan normy EN ISO 10380 klasa 1. Dostarczany
na zaméwienie z koncéwkami do wezy stalowych. Przy zastosowaniu w temperaturach podwyzszonych nalezy
obnizy¢ cisnienie robocze podane w tabelach o korekcyjny wspétczynnik temperaturowy zgodnie z normag EN ISO
10380. Wersja THP300 do przetaczania gazu z butli, kwalifikowana przez CTE Air Liquide do cisnienia 250 bar.
Wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1.

$rednica $rednica ci$nienie ci$nienie min. promien zagiecia
indeks wewnetrzna | zewnetrzna robocze rozrywajace [mm]
[mm] [mm] [bar] [bar] statyczny | dynamiczny
HP (pojedynczy oplot)
TB-HP-006 6 1,4 180 720 25 110
TB-HP-010 10 17,8 145 580 38 150
TB-HP-012 12 20,2 140 560 45 165
THP (podwdjny oplot)
TB-THP-006 6 13 255 1020 25 110
TB-THP-010 10 19,4 195 780 38 150
TB-THP-012 12 21,8 185 740 45 165
THP300 (podwdjny oplot)
TB-THP300-006 6,2 13,3 ‘ 300 1200 25 140
4 ) DUO UHP

MII!IIlIIlumunu

Warstwa wewn.:
Wzmochnienie:
Temp. pracy:

Waz fatdowany ze stali AISI 316L
Podwadjny oplot ze stali AISI 304
Od -196°C do +600°C

N

/

Dwuwarstwowy spiralnie karbowany waz do najwyzszych cisnien. Specjalnie zaprojektowana trzecia warstwa na
szczycie karbu wykonana metodg rezystancyjnego zgrzewania zapewnia najwyzszg odpornos¢ na wysokie cisnienia
i wibracje przy zachowaniu doskonatej elastycznosci. Zaprojektowany i wykonany zgodnie z normg EN ISO 10380
klasa 1. Swietnie sprawdza sie w aplikacjach napetniania butli gazowych, potaczeniach instalacji z butlami gazowymi,

jako absorber wibracji oraz wszedzie tam gdzie wystepujg bardzo ciezkie warunki pracy.

$rednica $rednica ci$nienie ci$nienie min. promien zagiecia
indeks wewnetrzna | zewnetrzna robocze rozrywajace [mm]
[mm] [mm] [bar] [bar] statyczny dynamiczny
TB-DUOUHP-05 52 12,6 395 1580 20 100
TB-DUOUHP-06 6,3 13,7 350 1400 25 140

®
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WEZE PRZEMYSLOWE - do gazéw technicznych

Koncowki do wezy do gazéw wysokocisnieniowych

Do wezy do gazéw wysokocisnieniowych stosowanych jest wiele rodzajéw koncowek o skomplikowanych ksztattach.
Wiekszosc¢ tych kohcowek posiada przytgcza dostosowane do zawordw butli gazowych. Typy przytgczy zaworow
butlowych opisane sg w normie PN-81/M-69229 oraz w normie DIN477-1. Normy te specyfikujg szereg typow
przytaczy (wymiary, gwinty) i wskazujg ich zastosowanie dla poszczegdlnych gazéw. Wymiary i ksztait ,ogona”
koncéwki do montazu z wezem zalezny jest od rozmiaru i rodzaju weza, do ktérego montowana jest kohcowka
(hydrauliczne gumowe, termoplastyczne, teflonowe, stalowe, SPIR STAR®). Materiat koncéowek powinien byé
odporny na dziatanie gazow, przy czym stosowanie niektérych materiatéw jest zabronione (np. miedzi i jej stopow
dla acetylenu i amoniaku). Standardowym rozwigzaniem jest koncéwka wykonana ze stali AlISI 304 z nakretkg
wykonang z mosigdzu.
Dostepne sg rowniez inne rodzaje przytgczy koncéwek wg norm lub specyfikacji uzytkownika: koricowki katowe,
oraz wykonane z innych materiatéw np. stali weglowej ocynkowanej, stali AlSI 316.

......,‘.

H———-—- — It {%@u ----- —+ I ﬂ‘“ .
TI-ZBW170 AF-HBW170 AF-TLBW170 TB-SBW170
TI-ZWW170 AF-HWW170 AF-TLWW170 TB-SWW170

indeks
¢ .
ypwezd DNG6 (1/4”) DN8 (5/16”) DN10 (3/8”) DN12 (1/27)

Gwint wewnetrzny G-3/4” (3/4”-BSP), przytacze wg PN-81/M69229 (DIN477-1 nr 9)
Materiat: koncéwka - stal AISI 304, nakretka — mosigdz, przeznaczenie: tlen, karbogen.

termoplastyczne,
hydrauliczne

TI-ZBW170-12-04-SS-MO

TI-ZBW170-12-05-SS-MO

TI-ZBW170-12-06-SS-MO

TI-ZBW170-12-08-SS-MO

teflonowe HPG HI

teflonowe HPG

AF-TLBW170-12-04-SS-MO

AF-TLBW170-12-05-SS-MO

AF-TLBW170-12-06-SS-MO

stalowe

TB-SBW170-12-04-SS-MO

[TB-SBW170-16-06-SS-MO

'TB-SBW170-12-08-SS-MO

Gwint wewnetrzny Withworta W21,8x1/14”, przytagcze wg PN-81/M-69229 (DIN477-1 nr 6)
Materiat: koncowka - stal AISI 304, nakretka - mosigdz, przeznaczenie m. in.: amoniak, argon, dwutlenek

wegla, hel.

termoplastyczne,
hydrauliczne

TI-ZWW170-21-04-SS-MO

TI-ZWW170-21-05-SS-MO

TI-ZWW170-21-06-SS-MO

TI-ZWW170-21-08SS-MO
TI-ZWW270-21-08-SS-MO

teflonowe HPG HI

AF-HWW170-21-04-SS-MO

teflonowe HPG

AF-TLWW170-21-04-SS-MO

AF-TLWW170-21-05-SS-MO

AF-TLWW170-21-06-SS-MO

stalowe

TB-SWW170-21-04-SS-MO

Gwint wewnetrzny Withworta W21,8x1/14”L (gwint lewy), przytacze, wg PN-81/M-69229 (DIN477-1

nr1)

Materiat: koncéwka - stal AIS 304, nakretka - mosigdz, przeznaczenie - m. in.: wodér, metan, inne gazy palne.

termoplastyczne,
hydrauliczne

TI-ZWW170-21L-04-SS-MO

TI-ZWW170-21L-05-SS-MO

TI-ZWW170-21L-06-SS-MO

teflonowe HPG HI

AF-HWW170-21L-04-SS-MO
AF-HWW270-21L-04-SS-MO

teflonowe HPG

AF-TLWW170-21L-04-SS-MO

AF-TLWW170-21L-05-SS-MO

AF-TLWW170-21L-06-SS-MO

stalowe

TB-SWW170-21L-04-SS-MO

TB-SWW170-21L-06-SS-MO

Materiat: koncéwka

Gwint wewnetrzny Withworta W24,32x1/14”, przytacze wg PN-81/M-69229 (DIN477-1 nr 10)

- stal AISI 304, nakretka - mosigdz, przeznaczenie - azot.

termoplastyczne,
hydrauliczne

TI-ZWW170-24-04-SS-MO

TI-ZWW170-24-06-SS-MO

TI-ZWW170-24-08-SS-MO

teflonowe HPG HI

AF-HWW270-24-04-SS-MO

TI-HWW270-24-06-SS-MO

teflonowe HPG

AF-TLWW170-24-04-SS-MO
AF-TLWW270-24-04-SS-MO

AF-TLWW170-24-05-SS-MO
AF-TLWW370-24-05-SS-MO

AF-TLWW170-24-06-SS-MO

stalowe

TB-SWW-170-24-04-SS-MO

320

mm TUBES'
((_IInternational




