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Narzędzia ręczne do gięcia rur 
 

 

M18 
 

Bardzo proste, ręczne urządzenie do gięcia rur hydraulicznych 
w zakresie średnic zewnętrznych od 6 do 18 mm przeznaczone 
do małych warsztatów. 
W komplecie rolki gnące i wytrzymała blaszana walizka. 
Urządzenie przystosowano do montażu w imadle. 
 
Masa: 10 kg 
 

OP-RM18 

 

 

M22 
 

Ręczne, lekkie urządzenie do gięcia rur o średnicy od 8 
do 22 mm. Komplet zawiera rolki gnące oraz blaszaną, 
wytrzymałą walizkę. 
Dla zwiększenia precyzji gięcia rolki wyposażono w podziałkę 
wartości kątów. Większe rolki nakładane są na mniejsze dzięki 
temu zestaw jest lżejszy. 
Urządzenie przystosowano do montażu w imadle. 
 
Masa: 14 kg VS-RM22 

 

rysunek 
średnica 

zewnętrzna rury Ø 
[mm] 

OP-RM18 VS-RM22 

rolka gnąca 
promień gięcia R 

[mm] 
rolka gnąca 

promień gięcia R 
[mm] 

 

6 
6-8 33,5 

- - 

8 8 
36 

10 
10-12 

36 

10 

12 12 
38 

14 14 14 

15 15 
43,5 

15 
45 

16 16 16 

18 18 51 18 
53 

20 - - 20 

22 - - 22 54 

 

Urządzenia hydrauliczne do gięcia rur 
 
Urządzenia do gięcia rur hydraulicznych w zakresie średnic zewnętrznych 6 ÷ 42 mm (grubość ścianki do 4 mm) 
wykonanych ze stali węglowej i nierdzewnej. Współpracują z narzędziami gnącymi (zamawiane osobno). 
 

 

 

CM42 / CMS42 
 

Urządzenia z ręczną dwustopniową pompą 
hydrauliczną i wyłącznikiem krańcowym. 
Wersja CM42 (OP-RCM42) przystosowana 
jest do montażu w imadle. Wersja CMS42 
(OP-RCMS42) posiada metalową podstawę 
z pojemnikiem na narzędzia.  
 
Masa: 40 kg (CM42); 48 kg (CMS42). 

OP-RCM42 OP-RCMS42 
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Urządzenia hydrauliczne do gięcia rur 
 

 

C42 
 

Urządzenie wyposażone w elektryczny napęd układu hydraulicznego (400V, 
1,1kW). Posiada wyłącznik krańcowy ułatwiający produkcję seryjną. 
Opcjonalnie dostępna wersja 220V. 
 
Masa: 102 kg 

OP-RC42 

 

Narzędzia do gięcia do urządzeń CM42, CMS42, C42, MINI CENTER i CENTER JUNIOR 
 
Narzędzia składają się z pojedynczych rolek do gięcia rur hydraulicznych metrycznych o średnicach zewnętrznych 
6, 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 30, 32, 35, 38 i 42 mm. Dostępne również narzędzia dla rur calowych 
(tabela poniżej). 
 

rysunek indeks rolki 
średnica zewn. 

rury 
[mm] 

min. promień 
gięcia R 

[mm] 

maks. kąt 
zagięcia 

A 
[mm] 

B 
[mm] 

 
 

 
 

 
 

narzędzia do gięcia rur hydraulicznych metrycznych  

OP-RCUC42M06 6 15 170° 60 70 

OP-RCUC42M08 8 16,5 170° 60 70 

OP-RCUC42M10 10 27,5 170° 70 115 

OP-RCUC42M12 12 32,7 170° 80 120 

OP-RCUC42M14 14 46 170° 110 180 

OP-RCUC42M15 15 46 170° 110 180 

OP-RCUC42M16 16 48 170° 110 180 

OP-RCUC42M18 18 48 170° 110 190 

OP-RCUC42M20 20 66 160° 140 230 

OP-RCUC42M22 22 66 160° 140 240 

OP-RCUC42M25 25 81,5 160° 170 270 

OP-RCUC42M28 28 81 160° 180 300 

OP-RCUC42M30 30 98,5 150° 220 300 

OP-RCUC42M32 32 101 150° 220 300 

OP-RCUC42M35 35 125,5 120° 250 440 

OP-RCUC42M38 38 116 120° 250 440 

OP-RCUC42M42 42 126 120° 250 440 

narzędzia do gięcia rur hydraulicznych calowych 

OP-RCUC42P01 10,2 (1/8”) 27,5 170° 70 115 

OP-RCUC42P02 13,2 (1/4") 46 170° 110 180 

OP-RCUC42P06 16,7 (3/8”) 48 170° 110 180 

OP-RCUC42P08 21,2 (1/2") 66 160° 140 240 

OP-RCUC42P12 26,7 (3/4") 81 160° 180 300 

OP-RCUC42P16 33,5 (1”) 125 120° 250 440 

OP-RCUC42P20 42,2 (1 1/4") 126 120° 250 440 
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Urządzenia hydrauliczne do gięcia rur 
 

 

C50ES 
 

Półautomatyczne urządzenie do gięcia rur hydraulicznych z pompą 
hydrauliczną o napędzie elektrycznym. Konstrukcja i zasada działania 
polegająca na owijaniu rury na obracającym się wzorniku. Urządzenie 
sterowane elektronicznie z wbudowanego panelu umożliwia 
uzyskanie precyzyjnego gięcia. Po naciśnięciu przycisku „start” na 
panelu sterowania maszyna samodzielnie gnie rurę o zadany kąt bez 
dodatkowej ingerencji ze strony operatora. Opcjonalnie dostępny 
podwójny pedał elektryczny z wyłącznikiem bezpieczeństwa. 
Narzędzia (wzorniki), na których zaginana jest rura zamawiane 
osobno (18 rozmiarów). 
 
- zakres gięcia rur: Ø 6 ÷ 50 mm (grubość ścianki 3 mm), 
- zasilanie: 400 V, 50/60 Hz, 1,1 kW, 
- maksymalny kąt gięcia: 180°, 
- szybkość gięcia o kąt 90°: 6 s, 
- dokładność gięcia: ± 1°, 
- sterowanie: elektroniczne, 
- masa: 173 kg, 
- opcjonalnie zasilanie: 220 V. OP-RC50ES 

 

Narzędzia do gięcia do urządzenia C50ES 
 
Narzędzia składają się z pojedynczych kompletów matryc (wzorników) do gięcia rur hydraulicznych metrycznych o 
średnicach zewnętrznych 6, 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 42 i 50 mm. 
 

rysunek indeks 
średnica 

zewnętrzna rury 
[mm] 

minimalny 
promień gięcia R 

[mm] 

 

narzędzia do gięcia rur hydraulicznych metrycznych 

OP-RCUC50M06 6 20 

OP-RCUC50M08 8 22 

OP-RCUC50M10 10 25 

OP-RCUC50M12 12 25 

OP-RCUC50M14 14 35 

OP-RCUC50M15 15 35 

OP-RCUC50M16 16 40 

OP-RCUC50M18 18 40 

OP-RCUC50M20 20 50 

OP-RCUC50M22 22 50 

OP-RCUC50M25 25 65 

OP-RCUC50M28 28 75 

OP-RCUC50M30 30 90 

OP-RCUC50M32 32 90 

OP-RCUC50M35 35 95 

OP-RCUC50M38 38 95 

OP-RCUC50M42 42 115 

OP-RCUC50M50 50 135 
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