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I.  Temperaturowy wspoétczynnik korekcyjny w

ezy metalowych

Jest to wartos¢ liczbowa przypisana do danej temperatury i rodzaju materiatu, przez ktérg nalezy
robocze danego weza przy zastosowaniu w wyzszych

pomnozy¢ katalogowe cisnienie

temperaturach.

Istnieje wiele temperaturowych wspotczynnikdéw korekcyjnych w zaleznosci od wytycznych, jakimi
kierujemy sie przy doborze weza. Dwa podstawowe stosowane w Tubes International to:

1) Temperaturowy wspétczynnik korekcyjny wg PN-EN 1SO 10380 — tablica 1
(za wyjatkiem wezy B-FLEX, C-FLEX)

2) Temperaturowy wspoétczynnik korekcyjny wg producenta — tablica 2
(dotyczy wezy B-FLEX, C-FLEX)

Tablica 1
Temperaturowy wspotczynnik korekcyjny wg PN-EN 1ISO 10380
-200
Temperatura[C] | do | 20 | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650
20
1.4306 (304L) 1 1 1089 (0,72 |0,64|058|054| 05 |0,48|046|044|043|043]| * *
1.4301 (304) 1 1 |09 [073|066| 06 |055]|0510,49 |048 046|046 | 046 | * *
g 1.4541 (321) 1 1 ]093(0,83|0,78|0,74| 0,7 | 066|064 |062| 06 |059|058]| * *
‘g 1.4404 (316L) 1 1 |09 [073|067|061|058]|053[051| 05 |049 047|047 ]| * *
1.4401 (316) 1 1 091|078 | 0,7 |0,65|061|057|055|053|052|051| 05 | * *
1.4571 (316Ti) | 1 1 /09208 |0,76|0,72|068|064|062| 06 |059]|058]|058]| * *
’ _ lutowanie lutem twardym
spos6b montazu -
spawanie

* - dobér indywidualny wg doswiadczen producenta — kontakt z Dziatem Technicznym lub Handlowym

Tablica 2

Temperaturowy wspétczynnik dlaw  ezy B-FLEX i C-FLEX

-200
TemFQ(e:Eat“ra do | 20 | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700
20
B-FLEX
o FLEX 1 1 |089|072|064|058|054| 05 |048|046|044|043|043|034[019] 0,1
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Przyktad:

Maksymalne cisnienie robocze dla przewodu metalowego PARRAP DN40 standardowo wykonanego
ze stali AISI 321 (1.4541) uzywanego do przesytu goracego oleju w temperaturze 350C

a) dla dynamicznych warunkéw pracy przewodu:

Maksymalne katalogowe ci$nienie robocze dla warunkéw dynamicznych (32 bar) x temperaturowy
wspotczynnik korekcyjny dla 350C (0,64), czyli:

Maksymalne cisnienie robocze w 350C = 32 x 0,64 = 20,48 bar
b) dla statycznych warunkéw pracy przewodéw

Maksymalne katalogowe cisnienie robocze dla warunkéw statycznych (37 bar) x temperaturowy
wspotczynnik korekcyjny dla 350C (0,64), czyli:

Maksymalne cisnienie robocze w 350C = 37 x 0,64 = 23,68 bar

Wszystkie wartosci maksymalnych cisnien roboczych w temperaturze 20C wezy metalowych
dostepne sa na stronach katalogowych.

W przypadku temperatur pomiedzy podanymi wartosciami (np. 330C) mo zna stosowac interpolacje
liniowa.

II. Korekcja ci snienia w podwy zszonej temperaturze dla Kkotnierzy
stalowych

W przypadku stosowania koncéwek kotnierzowych nalezy uwzgledni¢ maksymalne cisnienie robocze
w danej temperaturze dla kotnierza wedtug normy PN-EN 1092-1.

W ponizszej tabeli zamieszczono wartosci dopuszczalne cisnienie/temperatura dla wybranych
materiatéw i przy cisnieniu nominalnym kotnierza PN16. Pozostate wartosci dla innych materiatow i
cisnien nominalnych kotnierzy mozna odnalez¢ w wyzej wymienionej normie.

Maksymalne ci snienie robocze dla kotnierzy o ci  $nieniu nominalnym PN16 w
podwy zszonych temperaturach
Tem'[oéaat“ra '1g0d° 100 150 200 250 300 350 400 450 500
1.4307 (304L) 16 13,7 12,3 11,2 10,4 9,6 9,2 8,8 8,5 8,3
= 1.4301 (304) 16 14,5 13,1 11,9 11 10,2 9,8 9,5 9,3 9,1
% 1.4404 (316L) 16 15,1 13,7 12,7 11,9 11 10,5 10,2 10 9,7
S 1.4401 (316) 16 16 14,5 13,4 12,7 11,8 11,4 10,9 10,7 10,5
1.0352 (P245GH) 16 14,8 14 13,3 12,1 11 10,2 9,5 * *

*stal weglowa - nie stosowaé w danych temperaturach
Kotnierze moga by¢ uzywane w temperaturach nizszych niz -10°C (w szczegolnosci kotnierze ze stali

nierdzewnej), nalezy jednak uwzglednia¢ zmniejszenie udarnosci materialu — kontakt Dziat
Techniczny.

Uwaga. Wszystkie ko ncowki ze stali w eglowej mog a by ¢ uzytkowane w temperaturach
od -20C do +400C

Wydanie 1 www.tubes-international.com Strona 2z 2



