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X - brak odpornosci = S
Acetamid 67% X X A B X X A B X X X A X A B A
Aceton X X B X X X C X X X X X X X X B
Acetonitryl X X B B X X X X X X X A X A B B
Acetylen (gaz) A A A A A C A A A A A A A | A A A
Akrylonitryl X X B B X X X X X X X A X A B B
Aldehyd octowy X X C X X X C C X X X X X X X C
Alkohol allilowy X X A C X X X C X X A A X A C A
Alkohol amylowy X X A X C X X X X X A A C A X A
Alkohol benzylowy X X A A X X A X X X X A X A A A
Alkoholbutylowy 1|yl e L x | x| Al x| x| alalclalx]| a
(butanol)
Alkohol etylowy X | x | Al c | x| x| 8B | Aa|lXx|x|8B|A|lX]|A]|c]|aA
(etanol)
Alkohol izobutylowy | |yl e x| x| x e | x [ x| Aalal x| alc]| a
(izobutanol)
Alkohol
izopropylowy X X A C X X X C X X A A X A C A
(izopropanol)
Atun 5% A A A A A A A A A A A A A A A A
Aminy X X X C X X X C X X X A X A C X
Amoniak (gaz) A A A A B A X A A A A X B X A A
Amoniak, B | B | B | B|Cc|B | x| A|B]|B]|B|X|C/|X|8B]| B
bezwodny (ciekty)
Anilina X X X C X X X X X X X A X A C X
Azotan magnezu Al Al alalalalalalalalalalalalala
50%
Azotan miedzi Al Al alalalalalalalalalalalalal]a
70%
Azotan niklu Il 75% A A A A A A A A A A A A A A A A
Azotan sodu 3,5% A A A A A A A A A A A A A A A A
Azotan srebra 55% A A A A A A A A A A A A A A A A
Azotan wapnia 55% A A A A A A A A A A A A A A A A
Azotan zelaza ll Al Al alalalalalalalalalalalalala
60%
Benzaldehyd X X C X X X C X X X X C X C X C
Benzen X X X X X X X X X X X A X A X X
Benzoesan etylu X X X X X X X X X X X A X A X X
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X - brak odpornosci =
Benzoesan
o A A A A A A A A A A A A A A A
sodu 22%
Benzyna X X X X B X X X X X B A B A X X

Bezwodnik ftalowy
9% (w alkoholu)

Bezwodnik octowy X X A A X X A A X X X A X A A A

Boraks 6% A A A A A A A A A A A A A A A A
Br°”zcti’:lz‘;v)° AVl b ox [ x D x x| x| x| ox I x Ix x| x x| x| x| x
Bromek acetylu X X X C X X X C X X X A X A C X
Bromek etylenu X X C X X X A X X X X A X A X C
Bromek metylu X X X C X X X X X X X A X A C X

Butadien A A B A A A A A A A A A A A A B

Butan A A B A A A A A A A A A A A A B
Celosolw X X X C X X X X X X C A X A C X
Chlor mokry (gaz) C c C X X X X C C C A A X A X C
Chlor suchy (gaz) A A C C C C X B A A A A C A C C
Chlorek acetylu X X X C X X X C X X X A X A C X

Chlorek aluminium
53%

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Chlorek amylowy

Chlorek cynku 80%

Chlorek cyny Il 45%

Chlorek cyny IV 50%

X [ 2|2 |2 | X
X [ > |[> | > | X
X [ 2> |2 |2 | X
O[> [>|> |0
|0 |>» | > | X
X [ > |[> | > | X
X [ > |[> | > | X
X [ > |[> | > | X
X [ 2|2 |2 | X
< |[o|[>» | > | X
> > > | > >
< |[o|[>» | > | X
> (> (> | > >
O[> [>|> |0
X [ > |2 | > | X

Chlorek etylu

Chlorek magnezu
35%

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Chlorek metylenu X X X C X X X X X X X A X A C X

Chlorek metylu X X X C X X X X X X X A X A C X

Chlorek miedzi Il
40%

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Chlorek niklu 40%

Chlorek rteci 6%

Chlorek siarki

Chlorek sodu 20%

> (> | X |>|>
> (> | X |>|>
> (> > | > >
> (> | X |>|>
> (> | X |>|>
> (> | X |>|>
> (> | X |>|>
> (> | > |>|>
> (> | X |>|>
> (> | X |>|>
> (> | X |>|>
> (> > | > >
> (> | X |>|>
> (> | > | > |>
> (> | X |>|>
> (> | > |>|>

Chlorek sodu 45%
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Chlorek tionylu

Chlorek wapnia
30%

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Chlorek zelaza Il
40%

Chlorek zelaza IlI
43%

Chlorobenzen X X X X X X X X X X X A X A X X

Chloroform X X X X X X X X X X X

pd
>
pd
>
>

Chlorowodorek

>
>
>
(@}
>
>
>
>
>
>
>
pd
pad
pd
(@)
>

aniliny
Cyjanek potasu 33% A A A A A A A A A A A A A A A A
Cyjanek rteci 8% A A A A A A A A A A A A A A A A
Cyjanek sodu 30% A A A A X A A A A A X A X A A A
Cykloheksan X X X X B X X X X X C A B A X X
Cykloheksanon X X C X X X X X X X X A X A X C

Czterochlorek

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

wegla
Detergenty A A A B A A A B A A A A A A B A
Dichlorek etylenu X X X C X X X A X X X A X A C X
Dichloroetanol X X A A X X B A X X B A X A A A
Dietyloamina 2,5% A A A A A A X A A A c A A A A A
Dimetyloformamid X X A B X X A A X X X A X A B A
Dimetylsulfotlenek X X B B X X C X X X X A X A B B
Dioksan X X X X X X X X X X X A X A X X

Dwuchromian
potasu 5%

Dwusiarczek wegla X X X X X X X X X X X A X A X X

Dwutlenek siarki

(mokry gaz)
D""(‘;ﬂ;?x;?rki AlAa|alalclalalalalals|alc|alala
Dwutlenek wegla A A A A A A A A A A A A A A A A
Eter X X X C X X X X X X C A X A C X
Eter etylowy X X X C X X X X X X C A X A C X
Eter izopropylowy X X X C X X X X X X C A X A C X
Fenol 5-10% A B A A X B A X A B A A X A A A
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X

A

A - duza odpornos¢,
przystosowany do
pracy ciggtej

B - Srednia
odpornosg,

C - mata odpornos¢,
ograniczony zakres

ograniczony zakres
uzycia

pracy ciggtej

X - brak odpornosci

Fenol 91%

Fluor (gaz)

Fluorek sodu 3%

Formaldehyd

(aldehyd
mrowkowy) 37%

Fosforan trikrezylu

Fosforan trisodu

Freon 11

Freon 12

Freon 22

Ftalan dibutylu

Ftalan dioktylu

Furfural

Gaz ziemny

Glicerol (gliceryna)

Glikol dietylenowy

Glikol etylenowy

Glikol propylenowy

Glukoza 50%

Heksan

Heptan

Hydrazyna

Hydrochinon 7%

Izooktan

Jod 50 ppm

Jodek potasu 56%

Kerozyna

Ketony

Krezol

Ksylen

Kwas adypinowy

Kwas arsenowy 20%
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X - brak odpornosci flas
Kwas azotowy llI
10% ¥ A A A A A B A A A C A C A A A
(]
Kwas azotowy V
10% ¥ A A A A X A C A A A X X X X A A
0
Kwas azotowy V
35% 4 B B A A X B X A B B X X X X A A
0
Kwas azotowy V
68-71% X X A X X X X A X X X A X A X A
Kwas

benzenosulfonowy

Kwas benzoesowy X X X B X X X X X X C A X A B X

Kwas borny 4% A A A A A A A A A A A A A A A A

Kwas
bromowodorowy A A A X X A X A A A A A X A X A
20-50%

Kwas
bromowodorowy

Kwas
chlorooctowy 20%

Kwas
chlorosulfonowy

Kwas chlorowy |
25%

Kwas chromowy
10-20%

Kwas
chromowy 50%

Kwas
cyjanowodorowy

Kwas cytrynowy
10-20%

Kwas
fluoroborowy 48%

Kwas

fluorokrzemowy A A A A A A C A A A A A A A A A
25%

Kwas
fluorowodorowy A A A X X A X A A A A A X A X A
10%

Kwas
fluorowodorowy C C A X X C X A C C X A X A X A
25%

Kwas

fluorowodorowy C X A X X X X A C X X A X A X A
40-48%

Kwas
fosforowy V <10%

Kwas fosforowy V
25%
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85%
0,
Kwas ftalowy 9% C X A A X X B X C X C A X A A A
(w alkoholu)
0,
Kwas galusow'y 17% X X X B X X X X X X C A X A B X
(w acetonie)

Kwas glikolowy 70% B A A B X A A B B A A C X C B A

Kwas krezolowy X X X B X X X X X X C A X A B X

Kwas linolowy X X C C B X B C X X B A B A C C

Kwas maleinowy

30%

Kwas Al Al ala|lB|alalalalalalals]|alala
maleinowy 36%
Kwas mastowy X X X B X X X A X X C A X A B X

Kwas mlekowy
3-10%

Kwas mlekowy 85% X X A B X X X A X X X A X A B A

Kwas moczowy A A A A C A A A A A C A C A A A
Kwas mrowkowy A A A A C A A A A A C A C A A A
25%
Kwas mrowkowy
B B A B X B A A B B X A X A B A
40-50%
Kwas mrowkowy c c A B X C A A C C X A X A B A
98%
Kwas nasgi/hlorowy € X A A X X X A F X X A X A A A
(1]

Kwas octowy 10% A A A A B A A A A A A A B A A A

Kwas octowy

50-60%
K‘?’;;O?;:t’;”y clclals | x| x| x|cl|lclc|x|a|x]|a]|s]|a
Kwas oleinowy X X C C B X B C X X B A B A C C
Kwas palmitynowy X X C C B X B X X X B A B A C C
Kwas pikrynowy 1% A A A X X A X X A A A A X A X A
Kwas salicylowy 1% A A A A B A A A A A A A B A A A
Kwas siarkowy [V A A A A A A A A A A A A A A A A

Kwas siarkowy VI

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

10%
Kwas siarkowy VI A A A A X A B A A A B A X A A A
30%
Kwas siarkowy VI
95-98% X X A X X X X A X " X h " i " ’
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X - brak odpornosci =
Kwas solny
(chlorowodorowy) A A A A C A A A A A A A C A A A
10%
Kwas solny
(chlorowodorowy) C C A B X X X A C C X A X A B A
37%

Kwas stearynowy
5% (w alkoholu)

Kwas
szczawiowy 12%

Kwas taninowy 75% C C A B X C A A C C X A X A B A

Kwas
trichlorooctowy A A A B X A A A A A X A X A B A
90%

Kwas weglowy Al Al alalalalalalalalalalalalala
Kwaswinowy56% | A | A | A | A | A | A | Al Al alAa|lalala|lal]ala
Kwasy ttuszczowe X X C C B X B A X X B A B A C C

Limonen X | x | x| x| 8B | x| x| x| x| x| c|Aa/|B]|Aa] x| x
Melasa Al Aalalalalalalalalalalalalalal]a
Metakrylan metylu X X X X X X X X X X X A X A X X
Metan (gaz) Al Al alalalalalalalalalalalalal]a
Mety; &tg:(;(em” X | x | c | x| x| x| x| x| x| x| x| x/|x| x| x/|c
'\/I'(Ztt‘g:(c,’\;’ IUI:)V ! X | x | c| x| x| x| x| x| x| x| x| al|x]|a]|x|c
Mleko

Mocznik 20%

Monoetanoloamina

> | X | > |>
> (X | > | >
> (X | > |>
>0 |> | >
> (X | > | >
> (X | > | >
> (> | > | >
> X | > | >
> | X |>|>
> (X | > | >
> > | > | >
> (X |>|>
> > | > | >
>0 |>|>
> (X | > | >

Monotlenek wegla

Nadmanganian
potasu 6%

Nadsiarczan amonu
30%

Nadtlenek wodoru
3%

Nadtlenek wodoru

10%

Nadtlenekwodoru |\ | | A | A | c | Al a |l Al alal| x| a F A | A A
30%

Nadtlenekwodoru | |y | g | g | vy | x | c | Al c| x| x| cl| x| cl|s]|es
90%
Nafta x | x [ x| x| 8 | x| x| x| x| x /|8 | a8 | A]| x| x
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. a C ﬁr (-
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X - brak odpornosci =
Naftalen X X X X B X X X X X B A B A X X
Nitrobenzen X X X X X X X X X X X A X A X X
Nitrometan X X X X X X X X X X X A X A X X
Ocet winny A A A A B A A A A A A A B A A A
Octan amonu 45% A A A A B A A A A A A A B A A A
Octan amylu X X X B X X X X X X X A X A B X
Octan butylu X X X B X X X X X X X B X B B X
Octan celosolwu X X X C X X X X X X C A X A C X
Octan etylu X X X B X X X A X X X X X X B X
Octan izopropylu X X X B X X X X X X X A X A B X
Octan metylu X X X B X X X X X X X A X A B X
Octan otowiu 35% A A A A A A A A A A A A A A A A
Octan sodu 55% A A A A A A X A A A A A A A A A
Octan winylu X X X B X X X X X X X A X A B X
Olej bawetniany C X B C A X A C C X A A A A C B
Olej kokosowy C X B C A X A C C X A A A A C B
Olej Iniany C X B C A X A X C X A A A A C B
Olej mineralny B B X X A B X C B B A A A A X X
Olej napedowy, x | x | x| x| B | x| x| x| x| x| 8B |A/|B]|A]| X ]| X
diesel
Olej rycynowy C X B C A X A C C X A A A A C B
Olej silnikowy X X X X A X X X X X A A A A X X
Oleje (na ba%le X X X X A X B X X X A A A A X X
weglowodorow)
Oleje hydrauliczne
(na bazie estréw C X X X B X X X C X A A B A X X
fosforowych)
Oleje roslinne C X B C A X A C C X A A A A C B
Oleje silikonowe B B A C A B X A B B A A A A F A
Oleje smarowe X | x | x| x| a | x| 8B | x| x| x| a|a|al]al| x| x
(ropopochodne)
Oleje, tuszcze c| x| |lcla|x|alcl|lc|x|al|a|al|la|c]|es
zwierzece
Olejek cytrynowy X X X X B X X X X X C A B A X X
Olejek eteryczny X X X X B X X X X X C A B A X X
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A - duza odpornosé, Py ”
przystosowany do B =
pracy ciagtej 3 & o @ « | 3
< — . m o — v < ~ = =
B - $rednia °O>°E §"_IJ" m‘;') gy s § DR > < .9 §§ § § S;g S3
odpornos¢, Pzl wy mo ©83 3; — ‘: rr:; 4 s S =9 -7 7 i So En
. oeml s Bl NN < I m ] w1 = s < LS e & G &5 =<
ograniczony zakres oY 53 < ul e ;’3 S ® » ol & o s Sl oel e ® e o e
pracy ciagtej S5 2¢g 9% 5% § S el & | 2 o 2% =g s 5 c g 5§
ta od 2z L« s & > TS & E0 X S8 = o 2 F & ® 8 o 20 ) g 2%
C-ma!ao pornos¢, ,s_m,_- @ > |—lz = 2 gg (= @ S e =8 2 > = 27
ograniczony zakres n x| = = S
oy Sl =
uzycia o $ g
X - brak odpornosci flas
Oleum 25% A A A A X A B B A A B A X A A A
Ortodichlorobenzen X X X X X X X X X X X A X A X X
Ozon 300pphm A A A A A A A A A A A A A A A A
Paliwo Jet - JP8 X X X X B X X X X X B A B A X X
Parafiny X X X X B X X X X X B A B A X X
Piwo A A A A A A A A A A A A A A A A
Pirydyna X X C C X X X A X X X A X A C C

Podchloryn sodu

>
>
>
>
@
>
>
>
>
>
>
>
W
>
>
>

5,5%
Podchloryn sodu
12,2% B C A A B C X A A C A A B A A A
Podchloryn wapnia

A A A A B A X A A A A A B A A A

20%
Powietrze A A A A A A A A A A A A A A A A
Propan (gaz) A A A A A A A A A A A A A A A A
Propanol X X A C X X — C X X A A X A C A

Rozpuszczalniki

lakierowe
Rozpuszczalniki X | x X B X | x | x| x | x| x| x| a| x| aA]| B X
octanowe
Roztwory Al alalB | alals | B | Aalalalalalals]| a
fotograficzne
Roztwory mydta A A A B A A A A A A A A A A B A
Rtec AlAalalalalalalalalalalalalalala
Siarczan

amonu 30%

Siarczan glinu 50% A A A A A A A A A A A A A A A A

Siarczan magnezu
25%

Siarczan miedzi Il
13%

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Siarczan niklu 25%

Siarczan sodu 5%

Siarczan wapnia 1%

Siarczan zelaza 5%

Siarczek sodu 45%

> (> > (> > >
> (> | > (> |>|>
> (> > (> |> >
> (> > (>|>|>
> (> > (> |>|>
> (> > (>|>|>
> (> > (>|>|>
> (> > (> >|>
> (> > (> >|>
> (> | > (> |>|>
> (> > (> >|>
> (> | > (> |>|>
> (> > (>|>|>
> (> > (> |>|>
> (> > (>|>|>
> (> | > (>|>|>

Siarczek zelaza 5%

Siarczan sodu IV
10%

>
>
>
>
>
>
|
>
>
>
>
>
b
>
b
>
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J-SLET ¢U03AL
‘leatway) guo3A|

5-09-V ¢UOSAL
‘09-VYSM oU0SAL

009T-d1 gU03AL

00ST-d1 eU0SAL

00¢T-d1 oUOSAL
‘00TT-d1 gU0BAL

V-070t-4 gUOSAL
‘Il gUOBAL

J-vTV VTV wES U0SAL

Y-VE-IN w.ES UOSAL

09-1X oUO3AL

91 0ZEE-1dS ¢UOBAL
‘0SE€-1dS oUOSAL

000T-3 U0SAL

44-7t7-9 oU03AL

9134-09-V ¢UOBAL
‘4-09-V oUO3AL

3D-A-0/-3 ¢UOBAL
‘GLET 9UOBAL

1471-3 W, €S UOSAL
\mowmnm w €S C0m>._.

I Xv-77-9 w.€S UOBAL 'Xv-v1
-89 wES UOSAL ‘€-p1-4 w. €S UOSAL

C

A

A

X

A

X

X

A

A

X

X

B

A - duza odpornos¢,
przystosowany do
pracy ciggtej

B - Srednia
odpornosg,

C - mata odpornos¢,
ograniczony zakres

ograniczony zakres
uzycia

pracy ciggtej

X - brak odpornosci

Siarkowodor

Skydrol 500A

Sok owocowy

Sole amonowe

Sole antymonu

Sole arsenu

Sole cynku

Sole cyny

Sole glinu

Sole magnezowe

Sole niklu

Sole otowiu

Sole potasu

Sole rteci

Sole sodu

Sole tytanu

Sole wapnia

Spirytus mineralny

Styren (monomer)

Syrop kukurydziany

Terpentyna

Tetrachloroeten

Tetrahydrofuran

Tlen

Tlenek azotu

Tlenek etylenu

Tlenek propylenu

Toluen

Trichloroetan

Trichloroetylen

Trichloropropan

Trietanoloamina
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A - duza odpornos¢,

X - brak odpornosci

Trojtlenek siarki
(mokry)

Iy
s @
przystosowany do EN o
o . v <+ T
pracy ciggtej c 3 o ang = ~ 9 [ < N R R
o o o O % w = ' N 4 og 9 9 o ©
B - $rednia i85 vivals |8 |BR3 |3 |< s |3 |2 2
: i . -
odpornosé Fal oY 8o 8g I i R =3 N =g 9 7 - S99 55
poroe o rH SN g2 | | B X 2 |eJdd s | | 2428
ograniczony zakres | 3§ O £ @ e ui o < o @ el o £ < s 0 | & 5@ ©
g a c ) c © = wv 3 oo © c|l e <
pracy ciagtej >89 c5 8% 2595 |9 |54 & |<c |8 |~F55¢86 |8 |58 5s
%o > o o = & > = o of oo 8 ) o ¥
C - mata odpornos¢, E R w3 F Y ,zlz = 2 gé - % 5 R e = 2 g,z
ograniczony zakres | © x| = i~ =g F g
uzycia O <«
D <
'—
B

w
W
w
w
w
>
w
W
>
W
>
w
>
w

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Weglan amonu 50%

Weglan baru 1% A A A A A A A A A A A A A A A A

Weglan magnezu
1%

Weglan potasu 55% A A A A A A A A A A A A A A A A

Weglan sodu 7% Al Al alalalalalalalalalalalalala
Weglan wapnia AlAalalalalalalalalalalalalalala
25%
Weglowodory X | x | x| x| 8| x| x| x| x| x |88 /|Aa/|B]|A] x| x
alifatyczne
Weglowodory
X | x | x | x| x| x| x| x| x| x| x| a/l| x| a]x X
arOmatyCZne
Woda

dejonizowana

Woda destylowana A A A A A A A A A A A A A A A A

Woda krélewska X X A X X X X A X X X A X A X A

Wodorotlenek
amonu 5-10%

Wodorotlenek
amonu 30%

Wodorotlenek baru
5%

Wodorotlenek glinu
2%

Wodorotlenek
magnezu 10%

Wodorotlenek
potasu <10%

Wodorotlenek sodu

10-15%
Wodorotlenek sodu
30-40% C C A A X A A A B C X A X A A A
Wodorotlenek
wapnia 10% X X A A X X A A A X X A X A A A
(w glicerolu)
Wodoroweglan
A A A A A A A A A A A A A A A A
sodu 7%
Wodér (gaz) A A A A A A A A A A A A A A A A
Woybielacz 22% B C A A B B X A B C A A B A A A
Zelatyna A A A A A A A A A A A A A A A A
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