B TUBES®
Wl International

WEZE PODGRZEWANE

ZASTOSOWANIE:
- przetworstwo tworzyw sztucznych
- przemyst motoryzacyjny

- analiza spalin

- przemyst poligraficzny

- przemyst spozywczy

- przemyst chemiczny




Dostepne w $rednicach

od DN4 do DN50

Ostona koncowa

Oplot zewnetrzny

|zolacja termiczna

Element grzewczy
Waz bazowy

Czujnik temperatury

Wtyczka

0d 0,3 do 50 m w zaleznosci od Srednicy weza bazowego

W zaleznosci od weza bazowego (+-250°C dla wezy T1, T2 T3, +550°Cdla T5)

Dostepne dfugosci
Maks. temp. pracy

Dostepne serie wezy H 100 (do +100°C), H700 (do +170°C), H200 (do +200°C), H800 (do +250°C), H900 (do +550°C)

Tolerancja temp. pracy +10°C (dla serii H100, H700, H200 i H800), £20°C (dla serii H900)

Weze bazowe Przedstawione na kolejnej stronie

Koricowki Gwintowe, kotnierzowe, rurkowe, specjalne. Standardowo ze stali chromowanej

zolacja termiczna Pianka elastomerowa do temperatury +170°C

Pianka silikonowa do temperatury +250°C

Przedstawione na kolejnej stronie
Wersja twarda z poliamidu lub wersja miekka z elastomeru

230V AC/DC (inne napiecia 12 <~ 500 V)

Oploty zewngtrzne
Ostony koricowe
Napiecie zasilajace

(zujnik temperatury Termopara typu J (Fe-CuNi), typu K (NiCr-Ni), czujnik PT100, NI120 i inne

Kabel 1,5 m (standardowo, dostepne inne dtugosci)
Wtyczka Wg specyfikadji Klienta lub bez wtyczki (wolne wyprowadzenia)

Stopien ochrony Do IP 54 (EN 60529)
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Gtadki waz PTFE w oplocie ze stali nierdzewnej AlSI 304. Maks. temperatura pracy +250 °C.
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T2
Gtadki waz PTFE w podwdjnym oplocie ze stali nierdzewnej AISI 304. Maks. temperatura pracy +250 °C.
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Gtadki waz PTFE z dwiema warstwami spiralnymi i oplotem ze stali nierdzewnej AlSI 304. Maks. temperatura pracy +250 °C.
DN8 do DN25 dostepne w wersji FEP (max. 200 °C).
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Karbowany zewnetrznie, gtadki wewnatrz waz PTFE, ze spiralg ze stali nierdzewnej, w oplocie ze stali AlSI 304.
Maks. temperatura pracy: +250 °C.
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T5
Karbowany waz ze stali AISI 316L lub AISI 316Ti w oplocie ze stali AISI 304. Maks. temperatura pracy: 4550 °C.

wmarveiainm) 4 | 6 § 8 | 10| 12 16 ] 20 825 ] 32 [ 40 ] 50
" Gt oboae
i o geca ] 0 ] 80 | 120 130 | 140 | v60] 170 150 | 260] 300 320]

* Korekcja temperaturowa dla wezy T1-T46: 100°Cx 0,95, 150°Cx 0,9, 200°Cx 0,83, 250°Cx 0,6 ** Korekcja temperaturowa dla weza T5: 100°Cx 0,7, 200°Cx 0,6, 250°x 0,55, 350°x 0,49, 550°Cx 0,4
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Standardowy oplot poliamidowy Stalowy waz karbowany
mateial S
wv
temp. zewn. o e temp. zewn. o e =
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D
Bardzo elastyczny, dostepny w réznych kolorach. Bardzo elastyczny, stosunkowo ciezki, bardzo odporny na uszkodzenia o ostra krawedz. o
s
. =]
e Oploty stalowe Oplot z widkna szklanego =
e e stal ocynkowana lub nierdzewna wi6kno szklane - czame
e St e
- ff":baf SOCll temp. zewn. d-4300°C do+ 500°C*** temp. zewn. 400°C ***
4 (krétkotrwaty kontakt) o6 o (krétkotrwaty kontakt -
Bardzo elastyczne, bardzo dobra ochrona przed otarciami. Bardzo elastyczne, bardzo dobra ochrona przed otarciami, ochrona przed odpryskami

spawalniczymi itp.

Karbowany waz poliamidowy lub poliuretanowy Warstwa silikonowa
poliamid lub poliuretan gtadki silikon
temp. zewn. or wer temp. zewn. or e
(krétkotrwaty kontakt) (krétkotrwaty kontakt) +200°C
Bardzo elastyczny, zalecany do robotéw przemystowych, odporny na zatamania, Bardzo elastyczna, gtadka powierzchnia, tatwos¢ montazu, odpornos¢ na wilgoc.
odporny na pfomienie, bez zawartosci halogendw. *** Podana stabilnos¢ temperaturowa dotyczy krétkiego kontaktu z tak goracym otoczeniem.

Konstrukcja weza musi by¢ odpowiednio dostosowana w przypadku dtuzszego kontaktu

Poliuretanowy waz ze spirala stalowa 7 otoczeniem o temperaturze podanej wyzej.
polutn

temp. zewn. or wex

(krétkotrwaty kontakt) +90°C

Bardzo elastyczny, zalecany do robotéw przemystowych, odporny na zatamania,
odporny na ptomienie, bez zawartosci halogenéw.
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Weze podgrzewane elektrycznie stosowane s3 w procesach wymagajacych podgrzewania, roztapiania, a przede
wszystkim utrzymania statej, podwyzszonej temperatury substancji przeptywajacych przez waz takich jak: oleje,
smary, woski, Zywice, smota, farby, granulaty, kleje termotopliwe czy substancje spozywcze. Kompatybilne z
wiekszoscig wezy do systemow klejenia na goraco Hot-Melt.

W wiekszosci przypadkow (poza wezami z grzatka samorequlujaca), weze
podgrzewane wymagajq requlatora temperatury. Moze to by¢ zarowno
requlator Klienta, lub requlator HT63 dostepny w ofercie Tubes
International, zalecany do naszych wezy.

Inne wykonania wezy podgrzewanych elektrycznie

Weze podgrzewane podwdjne Weze gumowe Weze analityczne

Poza wezami podgrzewanymi elektrycznie w ofercie posiadamy réwniez weze przystosowane do podgrzewania
para, gorac woda, olejem lub innymi czynnikami termicznymi. Dzieki swojej konstrukcji weze te mogg rowniez
spetnia¢ funkcje chtodzaca.

Waz CH 100 CH60/CH62/CH68

Waz stalowy w zewnetrznym Waz PTFE ze spiralnie nawinietym
ptaszczu z weza stalowego o wezem grzewczym, izolacjq i
odpowiednio wigkszej Srednicy oplotem zewnetrznym
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