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HYDRAULIKA SItOWA




WEZE HYDRAULICZNE GUMOWE | TERMOPLASTYCZNE

Weie hydrauliczne gumowe stosowane sg w ukladach hydrauliki sitowej do przenoszenia mocy i sterowania.
Podstawowym medium, do ktdrego s przeznaczone, jest olej hydrauliczny. Ze wzgledu na konstrukcje typowe
gumowe weze hydrauliczne mozna podzielic na weze z oplotami tekstylnymi oraz krzyzowymi i spiralnymi
oplotami z drutu stalowego. Pracujg w zakresie temperatur od -40 do +100°Ci cisnieniach roboczych do 420 bar.
Weze termoplastyczne przeznaczone sj do srednich i wysokich cisnier. Podstawowym materialem sg
termoplastyczne polimery (najczescie] poliester, poliamid, poliuretan), a wzmocnienie stanowig jeden lub dwa
oploty tekstylne lub stalowe. Weze termoplastyczne stosowane sa m.in. do hydrauliki sitowej, malowania (airless
paintspray), powietrza i gazow sprezonych, chemikaliow oraz czyszczenia woda.

OKUCIA DO WEZY WYSOKOCISNIENIOWYCH | ADAPTORY

- Okucia hydrauliczne to kofcdwki montowane do weiy hydraulicznych za pomoca odpowiednich tulel. Montaz
dokonywany jest przez zaciskanie na prasach hydraulicznych lub poprzez skrecanie. W zaleznodci od czedci

- | —'i—-' u- r przyltaczeniowe] | uszezelnlenla wyrdzniamy wiele typdw koncdwek np. koricowki z gwintem metrycznym,
ﬁ calowym.
& g"’ Adaptory hydrauliczne s3 to elementy zakoriczone gwintami zewnetrznymi lub wewnetrznymi. Wystepuja w
* «’:. @ j E‘) postaci ztaczek prostych, kolankowych, tréjnikdw, czwérnikdw oraz korkdw, Wykorzystywane 53 jako elementy
g redukcyjne lub przytaczeniowe przewoddw hydraulicznych, ztgczy, szybkoziaczy, zawordw, sitownikow oraz
., 7 innych elementdw hydrauliki sitowe).

Wykonane sg ze stali weglowe] ocynkowanej lub stali nierdzewne].

URZADZENIA DO CIECIA WEZY

Urzadzenia do ciecia wely o napedzie elektrycznym, przeznaczone sj przede wszystkim do clecia wely
hydraulicznych z oplotem stalowym. Wyposazone s3 w stalowe tarcze tnace gladkie lub zebate, Docisk cietego
weia do pity realizowany jest recznie lub pneumatycznie. Pily charakteryzuje: maksymalna frednica zewnetrzna
cietego weka, mokliwodd ciecia weia hydraulicznego okreslonego rodzaju (np. 4 oplotowego do frednicy
wewnetrznej 2"), moc silnika, sposob regulaci predkosci ciecia weka oraz mozliwosc podigczenia do instalacii
odciggu pylow | dymu. Mogg byd wyposazone w prowadnice weka | stol do jego odmierzania oraz licznik cied.
Do celow produkcji wielkoseryjnej stosuje sie urzadzenia zautomatyzowane do ciecia wefa na odcinki o
zadane| diugosci.

URZADZENIA DO SKRAWANIA | WPYCHANIA KONCOWEK

) Urzadzenia do usuwania zewnetrzne] lub wewnetrzne] warstwy gumy weza. Do tego celu przeznaczone sa
- urzadzenia do skrawania (skérowania) wezy hydraulicznych, od prostych warsztatowych urzadzer recznych ai
| do urzadzen pofautomatycznych, przeznaczonych do produkc)i seryjnej. Urzadzenia wyposaione sa w
o narzedzia (trzpienie prowadzace, noZe) dostosowane do srednicy wewnetrznej wezy.
= # Proces osadzania (wpychania) korncowek do wely rdwniez moZe byé zmechanizowany. Shuza do tego
Q*% urzadzenia do osadzania kofcdwek o napedzie pneumatycznym. Urzadzenla te czesto sa zintegrowane z
urzadzeniami do skrawania jake urzadzenia wielofunkeyjne stosowane w produkci seryjne].

URZADZENIA DO TESTOWANIA PRZEWODOW

Testowanie gotowych elastycznych przewoddw hydraulicznych cisnieniem probnym stanowi potwierdzenie
ich szczelnodci i wytrzymalosci. Dla standardowych przewoddw hydrauliki sitowe] cisnienie probne jest
dwukrotnie wieksze od maksymalnego cisnienia roboczego weza. Testowanie ma charakter statyczny, a czas
utrzymania cisnienia probnego wynosi kilkadziesiat sekund. Testowaniu, w zaleznosci od wymagar, moze
podlegad jedynie czedé lub 100% wykonywanej produkcji. Urzadzenia do testowania przewoddw wyposazone
s3 w zamknigta komore testowania, w ktérej montuje sie jeden lub wiele testowanych przewoddéw. Medium
testujacym jest woda, emulsja olejowa lub olej.

PRASY ZACISKOWE

Prasy zaciskowe FINN POWER przeznaczone 53 do trwalego montazu okud do wezy hydraulicznych i

- przemystowych. Wyposazone sa w wymienne zestawy szczek do zaciskania wezy o rdznych srednicach.
Podstawowe parametry pras to zakres srednic zacisku, sita zacisku, maksymalne otwarcie szczek oraz szybkosd
prasy. Naped pras moze by reczny lub pneumatyczny (w przypadku malych pras serwisowych i
warsztatowych) i elektryczny (stacjonarne prasy warsztatowe i produkcyjne). Wyposazone s w rdzne systemy
sterowania — od prostych az do zlozonych, wielofunkcyjnych systemdw elektronicznych.

TUBES INTERNATIONAL - jedyny autoryzowany dystrybutor i serwis maszyn FINN-POWER w Polsce.



RURY DO HYDRAULIKI SILOWEJ | tACZNIKI

OBEJMY DIN 3015

Bezszwowe rury hydrauliczne czame ze stali ulepszonej wg DIN 2391-2/C, ciggnionej na zimno w gatunkach
5t 37.4, 5t 44.4 i 5t 52.4 oraz galwanizowane. Standardowo dostepne w Srednicach zewnetrznych od 6 mm do
42 mm z rdznymi grubosciami scianki w odcinkach 6 metrowych,

taczniki rurowe stuza do faczenia lub przylaczania: sztywnych przewodéw rurowych oraz przewoddw gietkich.
Pod wzgledem rodzaju gwintu przylaczeniowego oraz sposobu faczenia z rura faczniki dzielimy na trzy grupy:
DIN 2353 - gwinty metryczne z piericieniem zacinajacym, SAE-J514 - gwinty calowe (NIC 37°), SAE-11453 -
gwinty calowe (ORFS). taczniki wykonane s ze stali weglowej ocynkowanej lub stali nierdzewnej.

Obejmy przeznaczone 53 do szybkiego, fatwego, trwatego | estetycznego mocowania rur, kabli | wezy w réznych
gateziach przemystu. Wykonane sa zgodnie z norma DIN 3015. Montaz obejm do konstruke]l wykonywany jest
Za pomocy spawania podstawy obejmy, przykrecania lub montazu na szynie, Dostepne w réznych wersjach
zastosowania (standard, ciezka, podwdjna) z wkiadami z polipropylenu, poliamidu, gumy i aluminium,
Standardowo obejmy posiadajg profilowana (rowkowana) powierzchnie otworu na rure. Dostepne s3 rownie?
obejmy z gladka powierzchnig otworu. Material czedci zlacznych (drub, plytek, czeici spawanych) to
ocynkowana stal weglowa. WyZej wymienione elementy ze stali nierdzewne] dostepne 53 na zamdawienie,

URZADZENIA DO MONTAZU PIERSCIENI, FLAROWANIA | GIECIA RUR

Pojedyncze urzadzenia przeznaczone do konkretne] czynnosd, tj. wstepny montaZ pierdcieni zacinajacych
(DIN2353) na rurach hydraulicznych, flarowanie rur na kat 37° (JIC) oraz 907 (ORFS). Urzadzenia do giecia rur z
recznym, elektrycznym lub preumatycznym napedemn ukfadu hydraulicznego. Stosowane do celdw
warsztatowych oraz do niewielkiej produkeji seryjnej. Zakres wymiarowy Srednic zewnetrznych rur: 6 — 42 mm.
Miektore narzedzia dostosowane sa do obrdbki rur calowych.

URZADZENIA WIELOFUNKCYJNE DO OBROBKI RUR

Urzadzenia wielofunkcyjne stanowia kompletne stanowiska obrébki rur hydraulicznych o drednicach od 6 mm
do 42 mm. Stosowane sa do celéw warsztatowych oraz do niewielkle] produkeji seryjnej. Urzadzenie MINI
CENTER zapewnia funkcje gratowania, giecia, montaiu plericieni (DIN2353) oraz flarowania (JIC 37°).
Urzadzenie CENTER JUNIOR odpowiednio do: ciecia, gratowania, giecia, montazu piericieni (DIN2353),
flarowania (JIC 37°) dodatkowo wyposazone jest w maly kompresor do czyszczenia rur.

URZADZENIA DO ZNAKOWANIA

Znakowanie przewoddw elastycznych umozliwia identyfikacje przewodu. W zaleznosci od wymaganych do
umieszczenia informacji, rodzaju przewodow i mozliwosci technicznych stosowane s3 roine metody
znakowania. Do najczesciej stosowanych naleza: znakowanie podczas zaciskania okud przy zastosowaniu
specjalnych szczek znakujacych zawierajacych wymienne znaki (litery, cyfry, logo producenta itp.), znakowanie
tulei zaciskowych przed zaciskaniem poprzez odciskanie napisu z matrycy z wymiennymi znakami lub
grawerowanie,

URZADZENIA DO CZYSZCZENIA
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Urzadzenia ULTRA CLEAN® przeznaczone s3 do czyszczenia wezy, przewodow elastycznych, rur hydrauliki
sitowej oraz do innych zastosowan przemystowych. Czyszczenie polega na przestrzeliwaniu przez przewod
korkow czyszczacych za pomocy sprezonego powietrza. Korek .zbiera”™ zanieczyszczenia usuwajgc brud i
zanieczyszczony olej. Zastosowanie urzadzen | metody czyszczenia ULTRA CLEAN® umozliwiajg uzyskanie klasy
czystosci plynu hydraulicznego 150 13/10.

Urzadzenie SPEEDY CLEAN do cisnieniowego mycia wezy i przewodéw specjalnym roztworem detergentu
zapewnia uzyskanie klasy czystosci 150 16/13, NAS 1638: 8.



OSLONY | ZABEZPIECZENIA

Oslony tworzywowe z polietylenu (PE, HDPE) lub polichlorku winylu (PVC) wykonane w formie tasmy.
Przeznaczone do zabezpieczania wezy (kabli) przed scieraniem, uderzeniami i zagniataniem. 5huzg réwniez do
utrzymywania grupy wezy (kabli) w formie wigzki. Wystepuja w kolorach zéttym i czarnym. Ostony z gestej
| tkaniny polipropylenowej lub poliestrowej wykonane w formie rekawa” chronia operatora przed wytryskiem
oleju w momencie pekniecia weza.

Systemm STOPFLEX® laczy waz z urzadzeniem lub zlaczka za pomocy stalowej linki. Zapobiega to
niekontrolowanemu przemieszczaniu sie wyrwanego weza, Bez systemu zabezpieczajacego, uderzenie
wyrwanym wezem pod cisnieniem moze spowodowad zranienie obstugujgcego personelu lub zniszczenie
urzadzen.

System pomiarowy przeznaczony do monitorowania cisnienia statycznego, dynamicznego | prézni w
instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych. System sklada sie z zestawu podstawowego i elementow
opcjonalnych: dodatkowych koricdwek pomiarowych, wezy przedluzajacych, adaptordw itd, umozliwiajacych
dogodne przeprowadzenie pomiaru nawet w trudno dostepnych miejscach. Odpowietrzacz do usuniecia
powietrza z ukiadu gwarantuje prawidlowosé dokonywanych pomiardw. Szybkoztacze przeznaczone do
polaczenia z koncowka pomiarows posiada zaworki odcinajace zapewniajace bezwyciekowe podiaczenie i
odiaczenie uktadu pomiarowego. Maksymalne cisnienie robocze wynosi 600 bar.

SZYBKOZLACZA WYSOKOCISNIENIOWE

Szybkozigcza wysokocisnieniowe wykonane ze stali weglowej, nierdzewnej lub z mosiadzu. Przeznaczone do
pracy pod cisnieniem do kilkuset bar. Stosowane zardwno do oleju w uktadach hydrauliki sitowej, jak | do innych
mediow phynnych lub gazowych. Wystepuja w wersji wtykowej | skrecane]. Najczesciej wykonane wedtug norm
150-A; 150-B; IS0-F W zaleinodci od zastosowania, szybkozlgcza moga byC jednostronnie odcinajgce,
dwustronnie odcinajgce lub ze swobodnym przelotem. Opcjonalnie zawor wiyku (gniazda) posiada eliminator
cinienia statycznego lub plaska powierzchnie czolowa zapewniajacy bezwyciekowe laczenie/roztaczanie
szybkoziacza.

ZAWORY | ZLACZA OBROTOWE

Zawory sterujace kierunkiem lub natefeniem przeplywu deczy roboczej. W zaleznodci od modelu, moga
pracowaé pod ciénieniem do 350 bar. Wystepuja jako zawory przetaczajace, diawiace, zwrotne, diawiaco -

zwrotne, sterowane (zamki hydrauliczne), odcinajace oraz zabezpieczajace.
q - 5 Ztacza obrotowe stosowane s3 do ukladéw wymagajacych polaczenia obrotowego oraz w celu
ol 133 o wyeliminowania naprezeri wezy. Charakteryzuja sie malymi wymiarami | malym momentem obrotowym.
F & - o s Stosowane w maszynach budowlanych, rolniczych | przemystowych, w podnodnikach oraz przemysle
T " @ samochodowym.

POMPY | ROZDZIELACZE HYDRAULICZNE

Pompy wyporowe zebate o zazebieniu zewnetrznym przeznaczone do stosowania w ukladach hydraulicznych
maszyn i urzadzen. Zamieniaja energie mechaniczng dostarczong z zewnatrz na energie hydrauliczng
strumienia cieczy roboczej. Dostepne jako pompy jedno i wielostrumieniowe. W zaleznoici od modelu, osiagaja
wydajnos¢ jednostkowa od 0,8 do 99 cmi/obr przy maksymalnym cisnieniu roboczym 250 bar. Wybrane
modele dostepne s3 rowniez jako silniki hydrauliczne.
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o Rozdzielacze przeznaczone do stosowania w ukladach hydraulicenych diwigow, podnosnikéw, maszyn
"2

budowlanych, relniczych, przemystowych. Steruja kierunkiem przephywu cieczy robocze|. Sterowane diwignig
reczng lub elektryczna.

SERWIS 24H

Jestedmy do Parstwa dyspozycji przez caly dobe, w szczegdlnoici w sytuacjach awaryjnych. Prowadzony w
wybranych oddziatach serwis 24h umozliwia klientom zakup towardw réwniez poza standardowymi godzinami
otwarcia sklepu, a takze ekspresowe wykonanie ustugi np. okucia weza hydraulicznego. Mozliwy jest rowniez
dojazd samochodu serwisowego do klienta.
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