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PRASY ZACISKOWVE

jakosc dla profesjonalistow
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Jakos¢ Finn-Power:

Doktadnos¢

Niezawodnos¢

Elastycznosé

\Wydajnosc

Swiatowa sieé dystrybucii

Prasy zaciskowe Finn-Power sg
produkowane przy wykorzystaniu
technologii i urzadzen reprezentujgcych
najnowszy stan rozwoju wiedzy |
techniki.

Precyzyjnie wytwarzane czesci oraz
nasze doswiadczenie w dziedzinie
inzynierii i montazu, kontrola jakosci i
procedury testow koncowych dajg w
efekcie niezawodne i doktadne prasy
zaciskowe dla potrzeb Twojej produkcji.
Te jakosé tworzymy dla Ciebie.

Lillbacka Powerco posiada ponad czterdziestoletnie
doswiadczenie w produkcji pras zaciskowych. Prasy
Finn-Power zostaty opracowane w odpowiedzi na
zapotrzebowanie z najrozniejszych dziedzin
przemystu. Maszyny te sa uzywane na catym
Swiecie w takich dziedzinach jak: hydraulika sitowa,
produkcja czesci samochodowych, sprzet
budowlany, maszyny ciezkie, kolgjnictwo, budowa
statkow, przesytanie energii elektrycznej, weze
przemystowe i rury, produkcja drutu i kabli
elektrycznych.

Najogolniej — gdziekolwiek taczone sg z sobg lub
formowane: metale, tworzywa, guma, wiokno
szklane, drewno i liny — uzywane sg produkty
Finn-Power.

Produkty Finn-Power oferujg najwyzszg jakosc i
niezawodnosc dzieki wieloletniemu doswiadczeniu
firmy w projektowaniu maszyn, inzynierii, rozwoju i
produkcji. Maszyny sg projektowane i produkowane
ze szczegolnym uwzglednieniem wydajnosci
uzytkowania.

Przyjazne dla operatora funkcje obstugi czynig je
tatwymi w uzytkowaniu, przy zachowaniu
niezawodnosci i trwatosci.

Za sukcesem produktdw Finn-Power kryje sie
profesjonalizm i umiejetnosci personelu, jego
wyjatkowa motywacja, otwarte podejscie i gotowosé
Swiadczenia ustug dla wszystkich klientow, ktorzy
wybierajg marke Finn-Power.



FINN-POWER

Crimping since 1973 . .. ) . .
Al Wiecej niz mozesz sobie wyobrazic

Zaciskanie jest tatwa, szybka i
optacalng metodg taczenia |
ksztattowania czesci.

Prasy Finn-Power s3 niezawodne,
doktadne i elastyczne, a takze tatwe i
szybkie w przygotowaniu do pracy,
majg wiele efektywnych opgcji
narzedziowych. Te czynniki powoduia,
ze maszyny Finn-Power sg dobrze
postrzegane wsrod producentow wielu
branz na catym swiecie.

Zaciskanie, taczenie, formowanie:

Rury

Druty i kable

Weze i liny
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Tworzywa i witdkno szklane

Guma i podobne

Szczeki znakujgce Finn-Power
umozliwiajg odciskanie znakow
alfanumerycznych podczas operagii
zaciskania.

Specjalne zestawy szczek moga by¢ wykonane praktycznie w
kazdej srednicy, dtugosci i ksztatcie. Zaletg specjalnych
zestawow szczek jest mozliwose bardzigj
wszechstronnego uzycia
pras zaciskowych.




FINN-POWER

Crimping since 1973

Staty rozwoj oferujgcy najnowsze technologie i funkcje utrzymuje sterowania Finn-Power
na czele wsrdd sterowan prasami zaciskowymi. Sterowania Finn-Power sg dobrze znane
z tatwosci uzytkowania i szerokiej gamy mozliwosci.
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Sterowanie MS

Najbardziej nadaje sie do produkgii
jednostkowej. Sterowanie MS jest
podstawowym i fatwym w uzyciu
sterowaniem oferowanym przez
Finn-Power. Najlepszg jego cecha jest
interaktywnosc¢ - sterowanie MS moze
by¢ nauczone srednicy otwarcia. Kiedy
zadana srednica otwarcia jest
ustawiona, maszyna pamieta jg i
pracuje w cyklu pétautomatycznym.

Cechy sterowania UC

Sterowanie UC Zaciskanie na okreslong srednice

Sterowanie to jest nowoczesnym Tryb reczny / automatyczny
interfejsem bazujgcym na ikonach, z
czytelnym wyswietlaczem wszystkich
funkeiji zaciskania. \Wybieranie ikon i Tryb 0szczedzania energii
funkgii jest precyzyjne i klarowne.

Wszystkie funkcje sg tatwo osiggalne.

Wyswietlanie potozenia szczek

Zapamietywanie danych

Funkcja zmiany narzedzia podpowiada, Potaczenie USB
kiedy nalezy zmieni¢ zestaw szczek i
prowadzi operatora podczas operaci Licznik zaciskéw: narastajgco / malejgco

wymiany szczgk. Funkcja zmiany narzedzi

Tryb oszczedzania energii wytgcza
maszyne. Maszyna pracuje tylko
wtedy, kiedy trwa zaciskanie i
przechodzi w stan oszczedzania
energii po ustawionym czasie. Inne
funkcje to: mozliwosé taczenia sie
poprzez sie¢ wewnetrzna i port USB.
Rozne opcje umozliwiajg zaciskanie
cisnieniowe, zaciskanie wielostopniowe
i monitorowanie ,on line” procesu
produkcji.




UC 1

Opcja sterowania UC1 Finn-Power

jest idealnym rozwigzaniem, kiedy zaciskanie odbywa
sie wedtug sity zacisku (cisnienia zaciskania), zamiast
bazowac na srednicy zacisku.

Zaciskanie cisnieniowe moze byé stosowane, kiedy
czesci majg duzg tolerancje wymiarowa, lub gdy
zaciskany jest wrazliwy materiat.

W zaciskaniu cisnieniowym szczeki zatrzymuijg sie po
osiggnieciu nastawionego cisnienia. Mozliwe jest
rowniez zaciskanie wedtug ustalonej srednicy zacisku.

Uuc2

Kiedy czes¢ musi byc zacisnieta na kilka réznych
srednic, opcja UC2 jest bezkonkurencyjna.

Zaciskanie wielostopniowe moze by¢ realizowane
wedtug zatozonej srednicy zacisku lub wedtug
cisnienia.

Srednica zacisku Iub cignienie zaciskania ustawiane sa
indywidualnie do kazdego kroku, jak réwniez srednica
otwarcia.

Uuc3

Sterowanie UC3 zawiera wszystkie opcje zaciskania
cisnieniowego, zaciskania wielostopniowego oraz
dodatkowo monitorowanie jakosci ,on ling”.
Monitorowanie jakosci ,on line” kontroluje jakosé
zaciskania podczas produkgii.

Funkcja monitorowania posiada regulowane
ograniczenia rezultatéw zaciskania np. srednicy
zacisku. Jesli srednica zacisku nie miesci sig w
ustawionych granicach maszyna jest zatrzymywana.

Na ekranie wyswietlane sg regulowane parametry
zaciskania, wartosci graniczne, wyniki pomiaréw i
wykresy dla wizualizacji wynikow zaciskania.

UC3 automatycznie zachowuje w pamieci wyniki
pomiardw i parametry zaciskania skad moga by¢ one
przetransferowane za pomocg USB lub sieci
wewnetrznej (protokét FTP).

Zaciskanie ciSnieniowe

Zaciskanie
wielostopniowe

Raport danych

Dodatkowe opcje sterowania
FTP - podtaczenie do sieci

kod kreskowy

modbus
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Przenosne prasy zaciskowe Finn-Power,

zaprojektowane sg do wykonywania napraw
w terenie, w miejscu awarii.

Prasy serwisowe Finn-Power sg proste w
konstrukcii, tatwe do obstugi i niezawodne.
Mata waga maszyn serwisowych pozwala na
tatwy transport do kazdej lokalizacji.
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P16HP

P16HP P16AP

Zakres zaciskania (mm) Y 10-45 10-45
Zakres zaciskania (cal) Y 0.39-1.77 0.39-1.77

Maks. sita zacisk (kN) 955 955
Maks. sita zacisku (T) 95 95

o 1 2)
llos¢ zaciskow / godz. - -

Rozmiar weza (cal) 1 1
Szczeki” 16 16
Maks. otwarcie (mm) Y +20 +20
Szczeki gtéwne D/ L (mm) 39/64 39/64

Szczeki gtéwne D/ L (cal) 1.54/2.52 1.54/2.51

Sterowanie reczne reczne

Silnik (kw) Lot ci$nienie

reczna powietrza
. ompa cisnienie
Silnik (KM) Fl)’eczﬁa powietrza
Wymiar: dtugosé (mm) 331 331
szeroko$¢ (mm) 401 346
wysokoéé (mm) 271 271 1) Ze standardowymi szczekami.
Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony
Wymiar: dfugos¢ (cal) 13.1 13.1 przez uzycie specjalnych szczek.
2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.
szerokos¢ (cal) 15.7 13.6 ) y przy ¢y

3) Patrz tabela doboru szczek.

wysokos¢ (cal) 10.7 10.7 4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
Do tej wartosci nalezy doda¢ min. $rednice
zacisku uzywanych szczek.

Waga (Ibs) 57 62 Wynik to maks. otwarcie

pomiedzy szczekami maszyny.

Waga (kg) 26 28
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Szczeki zaciskowe

ES
FP-16-10
FP-16-12
FP-16-14
FP-16-16
FP-16-19
FP-16-23
FP-16-27
FP-16-31

typ 16

Zakres zacisku D

10.0-12.0
12.0-14.0
14.0-16.0
16.0-19.0
19.0-23.0
23.0-27.0
27.0-31.0
31.0-38.0
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P20HP

Zakres zaciskania (mm)”  10-61 10-61 10-61 10-87 System szybkiej wymiany szczgk
Zakres zaciskania (cal)’ 0.39-2.40 0.39-2.40 0.39-2.40 0.39-3.42 Zderzak mechaniczny
Maks. sita zacisku (kN) 1370 1370 1370 2000

Maks. sita zacisku (T) 137 137 137 200

llo$¢ zaciskéw / godz. 2 - - 250 150

Rozmiar weza (cal) 1% 1% 1% 2
Szczeki” 20 20 20 32
Maks. otwarcie (mm) Y +25 +25 +25 +33

Szczeki gtéwne D / L (mm) 84 /80 84 /80 84 /80 99 /80
Szczekigtéwne D /L (cal) 3.31/3.15 3.31/3.15 3.31/3.15 3.90/3.15
Sterowanie reczne reczne MS MS

Silnik (kw) — PeDRa  powietrza 16/22 7 1.6/22°

Silnik (kM) PeORs  powietrza 21/3.0 ° 2.1/30°
Wymiar: dtugos¢ (mm) 487 571 571 626
szerokoé¢ (mm) 441 477 533 543 1) Ze standardowymi szczgkami.
Zakres zaciskania moze byc rozszerzony
wysokos$¢ (mm) 389 345 387 421 przez uzycie specjalnych szczek.
Wymiar: diugoéé (cal) 19.2 22.3 22.3 249  2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

3) Patrz tabela doboru szczek.
szerokos¢ (cal) 17.4 18.8 20.6 215 4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
Do tej wartosci nalezy dodac

wysokos¢ (cal) 15.4 13.4 15.2 16.8 min. $rednice zacisku uzywanych szczek.
Waga (kg) 56 59 83 116 Wynik to maks. otwarcie pomiedzy
szczekami maszyny.
Waga (lbs) 146 130 183 256 5) 12V /24V. Zabezpieczenie

przed przecigzeniem.




Prasy zaciskowe serii P20 reprezentujg

.wage lekka” z programu produkcyjnego Finn-Power.
Odznaczajg sie prostotg budowy, sg fatwe w
obstudze i tatwo mogg by¢ przeniesione tam, gdzie sg
potrzebne. Najbardziej powszechne zastosowanie te
przenosne prasy zaciskowe znajdujg w warsztatach
naprawczych i dziatach utrzymania ruchu.

P20HP

P20AP

Szczeki zaciskowe

indeks

FP-20-10
FP-20-12
FP-20-14
FP-20-16
FP-20-19
FP-20-23
FP-20-27
FP-20-31
FP-20-36
FP-20-41
FP-20-47
FP-20-54

indeks

FP-32-10
FP-32-12
FP-32-14
FP-32-16
FP-32-19
FP-32-22
FP-32-26
FP-32-30
FP-32-34
FP-32-39
FP-32-45
FP-32-51
FP-32-57
FP-32-63
FP-32-69
FP-32-74
FP-32-78

typ 20

Zakres zacisku D
10.0-12.0 10
12.0-14.0 12
14.0-16.0 14
16.0-19.0 16
19.0-23.0 19
23.0-27.0 23
27.0-31.0 27
31.0-36.0 31
36.0-41.0 36
41.0-47.0 41
47.0-54.0 47
54.0-61.0 54
typ 32

Zakres zacisku D
10.0-12.0 10
12.0-14.0 12
14.0-16.0 14
16.0-19.0 16
19.0-22.0 19
22.0-26.0 22
26.0-30.0 26
30.0-34.0 30
34.0-39.0 34
39.0-45.0 39
45.0-51.0 45
51.0-57.0 51
57.0-63.0 57
63.0- 69.0 63
69.0-75.0 69
74.0 - 80.0 74
78.0-87.0 78
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P20MSN

P20X P20
Zakres zaciskania (mm)”  10-61 10-61 System do szybkiej wymiany szczek
Zakres zaciskania (cal)”’  0.39-2.40  0.39-2.40 * Pedat sterujacy
x
Maks. sita zacisku (kN) 1370 1370 Zderzak elektryczny
Maks. sita zacisku (T) 137 137 Zderzak mechaniczny
K
llos¢ zaciskéw / godz.”  258/530°  258/850 ° uc1, uce
* niedostepny dla P20X
Rozmiar weza (cal) 1% 1% *k niedostepne dla P20X i modeli z MS
Szczeki” 20 20
Maks. otwarcie (mm) * +25 +25 Wieszak na szczeki

Szczeki gtéwne D / L (mm) 84 /80 84 /80
Szczeki gtéwne D/ L (cal) 3.31/3.15 3.31/3.15

Sterowanie MS MS/UC

Silnik (kW) 1.5/22> 15/3"

Silnik (KM) 2.0/3.0” 2.0/4.0"

Wymiar: dtugos¢ (mm) 525 800
szeroko$c¢ (mm) 515 630 1) Ze standardowymi szczekami.
wysokosé (mm) 564 637 Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony

przez uzycie specjalnych szczek.
Wymiar: dtugosé (cal) 20.7 31.5 2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.
3) Patrz tabela doboru szczek.

szerokosc (cal) 203 24.8 4) Maks. otwarcie to catkowity skok
wysokos¢ (cal) 223 25.1 szczek. Do tej wartosci nalezy dodac
min. $rednice zacisku uzywanych
Waga (kg) 110 157 szczek. Wynik to maks. otwarcie
Waga (Ibs) 243 346 pomiedzy szczekami maszyny.

5) 1faza/ 3 fazy.




Sterowania MS i UC Finn-Power

reprezentujg najbardziej zaawansowane

sterowania procesem zaciskania na rynku.
Interaktywne sterownie MS moze byé nauczone
srednicy otwarcia, a sterowanie UC zawiera w sobie
mozliwosé rozszerzenia w kierunku realizacji raznych funkcii.

Oba modele oszczedzajg energie
poprzez swoj tryb oszczedzania
energii - i srodowisko - poprzez
mozliwosc zastosowania
ekologicznie przyjaznego oleju
rzepakowego.

Catkowicie nowa konstrukcja
powoduje, ze maszyna moze byc
uzyta zarowno jako obstugiwana
praworecznie, jak i leworecznie,
kierunek podawania moze
by¢ zaréwno z przodu,
jak i z tytu maszyny.
Rowniez zwykte dziatania
serwisowe mogg byc
tatwo wykonywane.

P20UCN

P20X
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P20UCN - Szczeki zaciskowe
‘ typ 20
indeks Zakres zacisku D
FP-20-10 10.0-12.0 10
FP-20-12 12.0-14.0 12
FP-20-14 14.0-14.0 14
FP-20-16 16.0-19.0 16
FP-20-19 19.0-23.0 19
FP-20-23 23.0-27.0 23
FP-20-27 27.0-31.0 27
FP-20-31 31.0-36.0 31
FP-20-36 36.0-41.0 36
FP-20-41 41.0-47.0 41
FP-20-47 47.0-54.0 47
FP-20-54 54.0-61.0 54
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P32MSN

Zakres zaciskania (mm)" 10-87 10-87 System do szybkiej wymiany szczek
Zakres zaciskania (cal)’  0.39-3.42  0.39-3.42 * Pedat sterujacy
*
Maks. sita zacisku (kN) 2000 2000 Zderzak elektryczny
Maks. sita zacisku (T) 200 200 Zderzak mechaniczny
K
lloé¢ zaciskéw / godz. ”  134/411°  200/850 ° uc1, uca
* niedostepny dla P32X
Rozmiar weza (cal) 2 2 *k niedostepne dla P32X i modeli z MS
Szczeki” 32 32
Maks. otwarcie (mm) * +33 +33 Podstawy z miejscem na szczeki

Szczeki gtéwne D / L (mm) 99 /80 99 /80
Szczeki gtéwne D/ L (cal) 3.90/3.15 3.90/3.15

Sterowanie MS MS/UC

Silnik (kW) 1.5/22> 15/4°

Silnik (KM)  2.0/3.0° 2.0/55"

Wymiar: dtugos¢ (mm) 632 800
szerokos¢ (mm) 521 630 1) Ze standardowymi szczekami. Zakres zaciskania
wysokogé (mm) 567 637 moze by¢ rozszerzony przez uzycie specjalnych
szczek.
Wymiar: dtugosé (cal) 24.9 31.5 2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.
kosé (cal) 3) Patrz tabela doboru szczek.
szerokosc{ca 206 24.8 4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
wysokoéé (cal) 22.4 25.1 Do tej wartosci nalezy doda¢ min. Srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.
Waga (kg) 150 205 otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.
Waga (Ibs) 331 550 5) 12V /24V. Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

6) 1faza/ 3 fazy.




Prasy Finn-Power P32MSN i P32UCN majg takie same
cechy sterowania jak prasy zaciskowe serii P20.
Charakteryzujg sie srednig sitg zacisku, ale sg bardzo
zwarte z punktu widzenia zapotrzebowania na miejsce.

Prasy P32 zaciskaja z sitg 2000 kN, przy zwartej
budowie i ergonomicznym ksztatcie.

Sg idealne do produkcji
jednostkowej w warsztatach
produkeyjnych lub remontowych.

Wszystkie stotowe maszyny moga
by¢é zamontowane na podstawie,
mieszczacej w sobie dla wygody
operatora 16 zestawow szczek.
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Szczeki zaciskowe
typ 32
indeks Zakres zacisku D L
FP-32-10 10.0-12.0 10 55
FP-32-12 12.0-14.0 12 55
P32X FP-32-14 14.0-14.0 14 55
FP-32-16 16.0-19.0 16 55
FP-32-19 19.0-22.0 19 55
FP-32-22 22.0-26.0 22 70
FP-32-26 26.0-30.0 26 70
FP-32-30 30.0-34.0 30 70
FP-32-34 34.0-39.0 34 75
FP-32-39 39.0-45.0 39 75
FP-32-45 45.0-51.0 45 90
FP-32-51 51.0-57.0 51 90
FP-32-57 57.0-63.0 57 100
FP-32-63 63.0-69.0 63 110
FP-32-69 69.0-75.0 69 110
FP-32-74 74.0 - 80.0 74 110
FP-32-78 78.0-87.0 78 110
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P51MS
Zakres zaciskania (mm)”  10-87 (124)”  10-87 (124)” System do szybkiej wymiany szczek
Zakres zaciskania (cal)” 0.39-3.42 (4.88)” 0.39-3.42 (4.88)” * Pedat sterujgcy
%
Maks. sita zacisku (kN) 2800 2600 Zderzak elektryczny
Maks. sita zacisku (T) 280 260 Zderzak mechaniczny
%*
llo$¢ zaciskow / godz. 2 720 720 uct, ucz
J 5 * niedostepny dla modeli MS
Rozmiar weza (cal) 2% [ 4 2% [ 4
Szczeki” 32°” 32”
Maks. otwarcie (mm) ¥ +46 +64 Zderzak elektryczny
Szczeki gtéwne D / L (mm) 140/ 120 140/ 120
Szczeki gtéwne D / L (cal) 5.52/4.73 5.52/4.73
Sterowanie Ms/uc Ms/ucC
Silnik (kW) 4 4
Silnik (KM) 5.5 5.5
Wymiar: dtugos¢ (mm) 706 706
1) Ze standardowymi szczekami. Zakres zaciskania
szeroko$¢ (mm) 473 473 moze by¢ rozszerzony przez uzycie specjalnych
kosc 758 758 szczek.
wysoko$¢ (mm) 2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.
Wymiar: dtugoéé (cal) 27.8 27.8 3) Patrz tabela doboru szczgk.

» 4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
szerokosc (cal) 18.7 18.7 Do tej wartosci nalezy dodaé min. érednice
wysokos¢ (cal) 29.9 29.9 zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.

' : otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.
Waga (kg) 260 260 5) Szczeki 140 mogg by¢ uzywane bez szczek
posrednich.
Waga (Ibs) 573 573

6) Waz hydrauliczny / waz przemystowy.




Modele Finn-Power P51 i PGO to
najsilniejsze prasy stotowe w linii maszyn
do produkciji ogalnej. Ich szerokie
otwarcie szczek pozwala na zaciskanie
wezy przemystowych do srednicy 4"

Brak podtuznego ruchu szczek

podczas zaciskania powoduje, ze

pozycjonowanie jest tatwe i doktadne.

Ponadto konsola sterujgca moze byé obracana

w zakresie 100° zgodnie z preferencjami operatora.

Sterowanie UC rozszerza mozliwosci tych
modeli poprzez wybdr zaciskania wedtug
okreslonej srednicy i/lub zaciskanie wedtug
okreslonego cisnienia.
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P60UC

Szczeki zaciskowe
P51UC typ 32

indeks Zakres zacisku D L

FP-32-10 10.0-12.0 10 55
FP-32-12 12.0-14.0 12 55
FP-32-14 14.0-16.0 14 55
FP-32-16 16.0-19.0 16 55
FP-32-19 19.0-22.0 19 55
FP-32-22 22.0-26.0 22 70
FP-32-26 26.0-30.0 26 70
FP-32-30 30.0-34.0 30 70
FP-32-34 34.0-39.0 34 75
FP-32-39 39.0-45.0 39 75
FP-32-45 45.0-51.0 45 90
FP-32-51 51.0-57.0 51 90
FP-32-57 57.0-63.0 57 100
FP-32-63 63.0 - 69.0 63 110
FP-32-69 69.0 - 75.0 69 110
FP-32-74 74.0 - 80.0 74 110
FP-32-78 78.0-87.0 78 110

typ 140
indeks  Zakres zacisku D L
FP-140-84 84.0-92.0 84 110
FP-140-92 92.0-100.0 92 110
FP-140-100 100.0-108.0 100 110
FP-140-108 108.0-116.0 108 110
FP-140-116 116.0-124.0 116 110
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. . 1
Zakres zaciskania (mm) )

. . 1
Zakres zaciskania (cal) )

Maks. sita zacisku (kN)
Maks. sita zacisku (T)

;7 . , 2
llo$¢ zaciskow / godz. )

Rozmiar weza (cal)
Szczeki Y

Maks. otwarcie (mm) Y

Szczeki gtéwne D / L (mm)

Szczeki gtéwne D / L (cal)
Sterowanie

Silnik (kW)
Silnik (KM)

Wymiar: dtugos¢ (mm)
szeroko$¢ (mm)
wysokosé (mm)

Wymiar: dtugosé (cal)

szerokos¢ (cal)
wysokos¢ (cal)
Waga (kg)
Waga (Ibs)

FP20

10-61

0.39-2.67 0.39-3.42

1500
150

2300
1%

20
+68

84 /97
3.90/3.82

ucC

3
4

559 /713

700 / 705

FP120 FP120S
10-87 10-87
0.39-3.42
2800 2800
280 280
2400 3000
2 2
32 32
+68 +68
99 /97 99 /97
3.90/3.82 3.90/3.82
uc ucC
5.5 7.5
7.5 10

1063 /713 1063 /713

737 /705 737 /705

1372 /1059 1589 /1059 1589 /1059 1)

22/28.1
27.6/27.8

54 /41.7
504 / 182

1111/ 402

41.9/28.1 41.9/28.1

29/27.8 29/27.8

2)
3)

62.6 /41.7 62.6/41.7 4)

845/182 845 /182

1863 /402 1863 /402

Prasa FP120 jest niezréwnana w
zakresie predkosci, doktadnosci,
trwatosci i jakosci.

Zasilacz hydrauliczny maszyny
jest oddzielony od czesci
zaciskajacej, co pozwala na
optymalne wykorzystanie
przestrzeni roboczej.

Konsola sterujgca moze byé
dowolnie usytuowana, co pozwala
na uzytkowanie maszyny z boku,

z przodu i z tytu.

Automatyczne smarowanie

Pedat sterujgcy

Stét boczny

Wieszaki na szczeki

Zestaw przytgczeniowy

Chtodnica oleju

Regulacja predkosci

Zespdl kalibrowania
srednicy wewnetrznej

uC1, Uce, ucs3

Zespot kalibrowania
Srednicy wewnetrznej

Ze standardowymi szczekami.

Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony przez
uzycie specjalnych szczek.

Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

Patrz tabela doboru szczek.

Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.

Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.
otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.



FP120UCN

Prasy FP120, FP140 i FP145 posiadajg w standardowym
wyposazeniu trzy czterogniazdowe wieszaki na szczeki,
stot boczny po prawej stronie i lusterko do obserwaciji
przestrzeni roboczej.

FP20UC

Szczeki zaciskowe

indeks

FP-20-10
FP-20-12
FP-20-14
FP-20-16
FP-20-19
FP-20-23
FP-20-27
FP-20-31
FP-20-36
FP-20-41
FP-20-47
FP-20-54

typ 20

Zakres zacisku D

10.0-12.0
12.0-14.0
14.0-14.0
16.0-19.0
19.0-23.0
23.0-27.0
27.0-31.0
31.0-36.0
36.0-41.0
41.0-47.0
47.0-54.0
54.0- 61.0

10
12
14
16
19
23
27
31
36
41
47
54

Szczeki zaciskowe

indeks
FP-32-10
FP-32-12
FP-32-14
FP-32-16
FP-32-19
FP-32-22
FP-32-26
FP-32-30
FP-32-34
FP-32-39
FP-32-45
FP-32-51
FP-32-57
FP-32-63
FP-32-69
FP-32-74
FP-32-78

typ 32

Zakres zacisku D

10.0-12.0
12.0-14.0
14.0-16.0
16.0-19.0
19.0-22.0
22.0-26.0
26.0-30.0
30.0-34.0
34.0-39.0
39.0-45.0
45.0-51.0
51.0-57.0
57.0-63.0
63.0 - 69.0
69.0-75.0
74.0 - 80.0
78.0-87.0

10
12
14
16
19
22
26
30
34
39
45
51
57
63
69
74
78
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Ze wzgledu na duze srednice otwarcia i moc prasy FP140 i FP145
sg odpowiednie do zaciskania wezy hydraulicznych i przemystowych
ze sredniego i duzego zakresu wymiarowego.

FP145 jest idealnym wyborem, kiedy zaciskane sg

bardzo diugie okucia. Posiada ona posrednie szczeki

o standardowej dtugosci 120 mm.
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Automatyczne smarowanie

Pedat sterujgcy

FP140UCN
Stét boczny
FP140 FP1405 FP145 Wieszaki na szczeki
Zakres zaciskania (mm)”  10-124 10-124 10-124 Zestaw przytgczeniowy
Zakres zaciskania (cal)’  0.39-4.88  0.39-4.88  0.39-4.88 Chtodnica oleju
Maks. sita zacisku (kN) 3200 3200 3500 Regulacja predkosci
Maks. sita zacisku (T) = 320 320 350  Zespdl kalibrowania
$rednicy wewnetrzne;
L, L, 2)
llo$¢ zaciskow / godz. 2000 2500 2400 UC1, UC2, UC3
Rozmiar weza (cal) 2% /45) 2% /45) 2% /45)
szczeki? 329140 327 140 32 145
Maks. otwarcie (mm) Y +82 +82 +82
Szczeki gtéwne D / L (mm) 140 /97 140 /97 140/ 116

Szczekigtéwne D/ L (cal) =~ 5.52/3.82 5.52 /3.82 5.52/3.82

Sterowanie uc uc uc
Silnik (kW) 5.5 7.5 7.5
Silnik (KM) 7.5 10.0 10.0

Wymiar: dtugo$é (mm) 1063 / 713 1063 /713 1063 /713 ) )
1) Ze standardowymi szczekami.

szeroko$¢ (mm) 737/ 705 737/ 705 756 / 705 Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony
przez uzycie specjalnych szczek.

wysokos¢ (mm) ~ 1589/1059  1589/1059  1589/1059 ) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

Wymiar: diugoéé (cal) — 41.9/28.1  41.9/28.1  41.9/28.1  3) Patrztabela doboru szczek.
4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.

szeroko$¢ (cal) ~ 29/27.8 29/27.8 29/27.8 Do tej wartosci nalezy doda¢ min. érednice
zacisku uzywanych szczek.

Wynik to maks. otwarcie pomiedzy

Waga (kg) 875/ 182 875/ 182 875/ 182 szczgkami maszyny.

5) Waz hydrauliczny / waz przemystowy.
Waga (Ibs) = 1929/402  1929/402  1929/402 ) 7e szczekami posrednimi.

wysokos¢ (cal)  62.6/41.7 62.6/41.7 62.6/41.7




E@I@ ©@|
R,’O
&g

Szczeki zaciskowe
typ 140

FP145UCN
indeks  Zakres zacisku D L
FP-140-84 84.0-92.0 84 110
FP-140-92 92.0-100.0 92 110
FP-140-100 100.0-108.0 100 110
Uchwyt szybkiej FP-140-108 108.0-116.0 108 110
wymiany szczek FP-140-116 116.0-124.0 116 110

typ 145

indeks Zakres zacisku D
FP-32-10 10.0-12.0 10
FP-32-12 12.0-14.0 12
FP-32-14 14.0-16.0 14
FP-32-16 16.0-19.0 16 55
FP-32-19 19.0-22.0 19 55
FP-32-22 22.0-26.0 22 70
FP-32-26 26.0-30.0 26 70
FP-32-30 30.0-34.0 30 70
FP-32-34 34.0-39.0 34 75
FP-32-39 39.0-45.0 39 75
FP-32-45 45.0-51.0 45 90
FP-32-51 51.0-57.0 51 90
FP-32-57 57.0-63.0 57 100
FP-32-63L 63.0-69.0 63 120
FP-32-69L 69.0-75.0 69 120
FP-32-74L 74.0 - 80.0 74 120
FP-32-78L 78.0-87.0 78 120
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Szczeki zaciskowe
typ 32

indeks Zakres zacisku D L

FP-32-10 10.0-12.0 10 55
FP-32-12 12.0-14.0 12 55
FP-32-14 14.0-16.0 14 55
FP-32-16 16.0-19.0 16 55
FP-32-19 19.0-22.0 19 55
FP-32-22 22.0-26.0 22 70
FP-32-26 26.0-30.0 26 70
FP-32-30 30.0-34.0 30 70
FP-32-34 34.0-39.0 34 75
FP-32-39 39.0-45.0 39 75

FP-32-45  450-510 45 90 typ 145

FP-32-51 51.0-57.0 51 90 indeks Zakres zacisku D L
FP-32-57  57.0-63.0 57 100 FP-145-84L  84.0-92.0 84 120
FP-32-63  63.0-69.0 63 110 FP-145-92L  92.0-100.0 92 120
FP-32-69  69.0-750 69 110 FP-145-100L 100.0-108.0 100 120
FP-32-74  74.0-80.0 74 110 FP-145-108L 108.0-116.0 108 120

FP-32-78 78.0 -87.0 78 110 FP-145-116L 116.0-124.0 116 120




FP165 UC HB

Zakres zaciskania (mm)l) 10-202 10-202 Automatyczne smarowanie
Zakres zaciskania (cal)’ ~ 0.39-7.95 0.39-7.95 Wieszaki na szczeki
Maks. sita zacisku (kN) 3500 5000 Chiodnica oleju

Maks. sita zacisku (T) 350 500 Regulacja predkosci
llo$¢ zaciskow / godz. 2 1800 1260 Zdalne sterownie
Zderzak elektryczny
Rozmiar weza (cal) 6 6

.3 5 5) Zderzak mechaniczny

Szczeki 327/160 327/ 160
. a) Zespol kalibrowania
Maks. otwarcie (mm) +125 +125 , . :
srednicy wewnetrznej
Szczeki gtéwne D / L (mm) 220/116 220/ 116 Uc1, uce, ucs

Szczeki gtéwne D / L (cal) 8.66 / 4.57 8.66 / 4.57

Sterowanie uc uc
Silnik (kW) 5.5 5.5
Silnik (KM) 7.5 7.5

Wymiar: dtugosé (mm) 940 / 600 1060 / 600

szeroko$é (mm) 860/ 1056 860/ 1056
1) Ze standardowymi szczekami.

Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony
Wymiar: dtugo$¢ (cal) 37/23.7 71.8/23.7 przez uzycie specjalnych szczgk.

- 2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.
szerokos¢ (cal) 339/41.6  33.9/416  3) patrztabela doboru szczek.

wysokos¢ (mm) 1780/1185 1825/1185

4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.

Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
Waga (kg) 2000 / 182 2460 /182 zacisku uzywanych szczek. Wynik to

maks. otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.
5) Ze szczekami posrednimi.

wysokos¢ (cal) 71.9/46.7 71.9/46.7

Waga (lbs) ~ 4409/402 5423 /402



FP160 i FP165 sg idealnym wyborem gdy wystepuije
duza rdoznorodnosc typdw zaciskanych potgczen,

jak réwniez duza roznorodno$é wymiarowa.

Prasy te sg specjalnie przydatne do produkcji duzych
ztgczy (Heavy Duty).

Ich duza pojemnosg, elastycznoscé i dodatkowe opcje
sterowania naprawde czynig te maszyny klasg dla siebie.
Pedat sterujgcy znajduje sie w standardowym
wyposazeniu.
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FP165 UC

FP160 UC
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Szczeki zaciskowe
typ 32
indeks Zakres zacisku D L
FP-32-10 10.0-12.0 10 55
FP-32-12 12.0-14.0 12 55

Szczeki zaciskowe FP-32-14 14.0-16.0 14 55

typ 160 FP-32-16  16.0-19.0 16 55

indeks  Zakres zacisku D L FP-32-19 19.0-22.0 19 55
FP-160-84  84.0-92.0 84 116 FP-32-22  22.0-26.0 22 70
FP-160-92  92.0-100.0 92 116 FP-32-26  26.0-30.0 26 70
FP-160-100 100.0-108.0 100 116 FP-32-30  30.0-34.0 30 70
FP-160-108 108.0-116.0 108 116 FP-32-34  34.0-39.0 34 75
FP-160-116 116.0-126.0 116 116 FP-32-39  39.0-450 39 75
FP-160-126  126.0-136.0 126 116 FP-32-45  450-51.0 45 90
FP-160-136  136.0-146.0 136 116 FP-32-51  51.0-57.0 51 90
FP-160-146  146.0-156.0 146 116 FP-32-57  57.0-63.0 57 100
FP-160-156  156.0-166.0 156 116 FP-32-63  63.0-69.0 63 110
FP-160-166 166.0-178.0 166 116 FP-32-69  69.0-75.0 69 110
FP-160-178 178.0-190.0 178 116 FP-32-74  74.0-80.0 74 110

FP-160-190 190.0-202.0 190 116 FP-32-78 78.0-87.0 78 110




. . 1
Zakres zaciskania (mm) )

. . 1
Zakres zaciskania (cal) )

Maks. sita zacisku (kN)

Maks. sita zacisku (T)
llo$¢ zaciskéw / godz. 2

Rozmiar weza (cal)
Szczeki Y

Maks. otwarcie (mm) K

Szczeki gtéwne D / L (mm)

Szczeki gtéwne D / L (cal)
Sterowanie

Silnik (kW)
Silnik (KM)

Wymiar: dtugos¢ (mm)
szerokos$¢ (mm)
wysokos¢ (mm)

Wymiar: dtugos¢ (cal)

szerokosc¢ (cal)
wysokos¢ (cal)
Waga (kg)
Waga (Ibs)

W prasach FP170 i FP175 predkosé,sita i

doktadnos¢ sa z sobg potaczone w kazdej maszynie.
Konstrukcja pozioma jest dostepna na zadanie.

FP170 UC

FP170 FP175

10-320
0.39-12.60

6600
660

1160

10

32”7/ 1607/ 170
+155

320/ 220
12.60/ 8.66

uc

7.5
10.0

1200 / 600
936 / 1056
2080/ 1185
47.3/23.7
36.9/41.6
81.9/46.7
4280 /310
9436 / 684

10-320
0.39-12.60

8300
830

1140

10

32”7160/ 170
+155

320/ 220
12.60/ 8.66

uc

11
15.0

1200/ 640

936 / 1156
1
2080/ 1185 )

47.3/25.2
2)
36.9/45.5 3)

81.9/46.7 4)
4400 / 350

9700/ 772 5)

Automatyczne smarowanie

Wieszaki na szczeki

Chtodnica oleju

Regulacja predkosci

Zdalne sterownie

Zespot trzpieni do kalibrowania
srednicy wewnetrznej

uC1, uce, uca

Zdalne sterowanie

Ze standardowymi szczekami.

Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony
przez uzycie specjalnych szczek.

Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

Patrz tabela doboru szczek.

Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.

Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to

maks. otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.
Ze szczekami posrednimi.



Prasy FP170 i FP175 — ,Tytani Finn-Power” sg idealnym
wyborem, gdy wymagane jest zaciskanie bardzo duzych
wezy lub redukowanie s$rednicy wielkich rur.

Moga by¢ uzywane rdwniez do tgczenia czesci
wymagajgcego ekstremalnie wysokich sit.

Pedat sterujgcy znajduje sie w

standardowym wyposazeniu.
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FP175 UC

Szczeki zaciskowe
typ 160
indeks  Zakres zacisku D L

FP-160-84 84.0-92.0 84 116
FP-160-92 92.0-100.0 92 116
FP-160-100 100.0-108.0 100 116 SZCZQki zaciskowe
FP-160-108 108.0-116.0 108 116 typ 32
FP-160-116 116.0-126.0 116 116

FP-160-126 126.0-136.0 126 116

FP-160-136 136.0-146.0 136 116

FP-160-146 146.0-156.0 146 116

FP-160-156 156.0-166.0 156 116

FP-160-166 166.0-178.0 166 116

FP-160-178 178.0-190.0 178 116

FP-160-190 190.0-202.0 190 116
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indeks Zakres zacisku D L

FP-32-10 10.0-12.0 10 55
FP-32-12 12.0-14.0 12 55
FP-32-14 14.0-16.0 14 55
FP-32-16 16.0-19.0 16 55
FP-32-19 19.0-22.0 19 55
FP-32-22 22.0-26.0 22 70
FP-32-26 26.0-30.0 26 70
FP-32-30 30.0-34.0 30 70

FP-32-34 34.0-39.0 34 75

typ 170 FP-32-39  39.0-450 39 75
indeks  Zakres zacisku D L FP-32-45 45.0 - 51.0 45 90
FP-170-205 205.0-220.0 205 220 FP-32-51  51.0-57.0 51 90
FP-170-220 220.0-235.0 220 220 FP-32-57  57.0-63.0 57 100
FP-170-235 235.0-250.0 235 220 FP-32-63  63.0-69.0 63 110
FP-170-250  250.0-270.0 250 220 FP-32-69  69.0-750 69 110
FP-170-270  270.0-290.0 270 220 FP-32-74  74.0-80.0 74 110

FP-170-290 290.0-320.0 290 220 FP-32-78 78.0-87.0 78 110




King Crimper FP1200 jest najwiekszg i najsilniejszg prasa
z zakresu produkcyjnego Finn-Power.

Podstawowym rynkiem dla prasy tego typu jest przemyst naftowy i gazowy
— zaciskanie rur i ztaczy na jego potrzeby.
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Ekstremalnie duza srednica otwarcia, ogromna sita
zaciskania, najbardziej zaawansowane sterowanie
procesem zaciskania na rynku, wykonywanie szybkich
i doktadnych potaczen, powtarzalnosc wymiarowa,
dowolne usytuowanie jednostki sterujgcej oraz
zdalne sterowanie gwarantujg brak ograniczen

FINN-POWER

Koirg Caiongper 7200

dla zastosowan prasy King Crimper FP1200.

FP1200

Zakres zaciskania (mm)l) 200-650
Zakres zaciskania (cal)l) 7.87-25.60
Maks. sita zacisku (kN) 12 000
Maks. sita zacisku (T) 1200
Rozmiar weza (cal) 16
Szczeki”? 32"/160"/ 170
Maks. otwarcie (mm) Y +180
Szczeki gtéwne D / L (mm) 640 / 300
Sterowanie uc Flaal sty
UC1, uce, Ucs
Silnik (kW) 11
Silnik (KM) 15.0
Wymiar: dtugos$¢ (mm) 3015/ 706
szerokos¢ (mm) 1345 /1197
wysokoéé (mm) 2291 /1141 1) Ze standardowymi szczeka,mi.
Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony przez
Wymiar: dtugos¢ (cal) 118.7 / 27.8 uzycie specjalnych szczek.
L 2) Patrz tabela doboru szczek.
szerokosc (cal) e 3) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
wysokos¢ (cal) 90.2/44.9 Do tej wartosci nalezy dodaé min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to
Waga (kg) 12300/ 350 maks. otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.
Waga (Ibs) 27116/ 772 4) Ze szczekami posrednimi.



King Crimper FP 1200 UC
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SP100 UC

. . 1
Zakres zaciskania (mm) )

. . 1
Zakres zaciskania (cal) )

Maks. sita zacisku (kN)

Maks. sita zacisku (T)
llo$¢ zaciskow / godz. 2

Rozmiar weza (cal)
Szczeki ?

Maks. otwarcie (mm) Y

Szczeki gtéwne D / L (mm)

Szczeki gtéwne D / L (cal)
Sterowanie

Silnik (kW)
Silnik (KM)

Wymiar: dtugos¢ (mm)
szerokos$¢ (mm)
wysokos¢ (mm)

Wymiar: dtugosc¢ (cal)

szerokos¢ (cal)
wysokos¢ (cal)
Waga (kg)
Waga (Ibs)

Przewody elastyczne w przemysle samochodowym czesto sktadajg
sie z czesci o dziwnych ksztattach i ostrych katach zagiecia.
Gtowice wiekszosci tradycyjnych pras zaciskowych nie

moga pomiescic takich zestawdw. To dlatego

Finn-Power wprowadzit konstrukcje otwartych gtowic

zaciskowych, ktére pozwalajg na boczne
podawanie weza.
To innowacyjne rozwigzanie czyni zaciskanie

czesci o dziwnych ksztattach tatwiejszym i bardziej

SP100 SP100S SP100Z
10-46 10-46 10-46
0.39-1.81 0.39-1.81 0.39-1.81
100 100 100
10 10 10

520/1800” 1200/2900” 520 /1800”

1 1 1
100 100 100
+11/+62°  +11/+62°  +11/+62°
70 / 40 70/ 40 70/ 40
275/158 2.75/158 2.75/1.58
uc uc uc
3 3 3
4.0 4.0 4.0
814 1504 455 / 654
73 1074 480/ 473
1670 1866 662 /711
32.0 59.2 18.2/26.1
30.2 423 19.0/20
65.7 73.5 26.5/28.4
383 560 186 / 96
845 1235 410/ 212

doktadnym niz kiedykolwiek przedtem.

System szybkiej wymiany szczek

Zderzak elektryczny

Zderzak mechaniczny

Automatyczne smarowanie

uc1, uce, ucs3

model Z: Pedat sterujacy

System
automatycznego
smarowania

1) Ze standardowymi szczekami.

Zakres zaciskania moze byc¢ rozszerzony
przez uzycie specjalnych szczek.

2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

3) Patrz tabela doboru szczek.

4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.
otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.

5) Petny cykl / 10 mm cykl.

6) Ruch szczek / kanat podajacy.



indeks
701817/10
701817/12
701817/14
701817/16
701817/19
701817/23
701817/27
701817/31
701817/36
701817/41
701817/47

Szczeki zaciskowe

typ 100

Zakres zacisku D
10.0-12.0 10
12.0-14.0 12
14.0-16.0 14
16.0-19.0 16
19.0-23.0 19
23.0-27.0 23
27.0-31.0 27
31.0-36.0 31
36.0-41.0 36
41.0-47.0 41
47.0-54.0 47
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. . 1
Zakres zaciskania (mm) )

. . 1
Zakres zaciskania (cal) )

Maks. sita zacisku (kN)

Maks. sita zacisku (T)
llo$¢ zaciskow / godz. 2

Rozmiar weza (cal)
Szczeki Y

Maks. otwarcie (mm) K

Szczeki gtéwne D / L (mm)

Szczeki gtéwne D / L (cal)
Sterowanie

Silnik (kW)
Silnik (KM)

Wymiar: dtugos¢ (mm)
szerokos$¢ (mm)
wysokos¢ (mm)

Wymiar: dtugosc¢ (cal)
szerokos¢ (cal)
wysokos¢ (cal)

Waga (kg)
Waga (Ibs)

SP350
10-54
0.39-2.12

350
35

480 / 2900”

1%
22
+25 / +48°

84/78
3.31/3.07

uc

4.0

970
1020
1871
38.2
40.2
73.7
930
2050

SP350S
10-54
0.39-2.12

350
35

950 / 5000

1%
22
+25 / +48”

84/78
3.31/3.07

uc

5.5

1504
1074
1871
59.2
42.3
73.7
1100
2425

SP350Z
10-54
0.39-2.12

350
35

480 / 2900”

1%
22
+25 / +48°

84/78
3.31/3.07

uc

3
4.0

580/ 653
630/ 473
863 /710
22.8/25.7
249/18.6
34/28
410/ 100
904 / 220

SP350Z UC

System szybkiej wymiany szczek

Zderzak elektryczny

Zderzak mechaniczny

Automatyczne smarowanie

uc1, uce, uc3

model Z: Pedat sterujacy

Uchwyt szybkiej
wymiany szczek

Ze standardowymi szczekami.

Zakres zaciskania moze byc¢ rozszerzony
przez uzycie specjalnych szczek.
Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

Patrz tabela doboru szczek.

Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.
otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.
Petny cykl / 10 mm cykl.

Ruch szczek / kanat podajacy.



Cechy prasy zaciskowej SP350 z podawaniem

bocznym: niezréwnana doktadnosc

i powtarzalnosé, tatwa w obstudze konsola

sterujgca z obrotowym wysiegnikiem,

regulowany kat pochylenia gtowicy

zaciskowej dla tatwiejszego zorientowania

czesci i lepszej widocznosci, tatwa instalacja

i uruchomienie. Specjalna konstrukcja maszyny
umozliwia zaadoptowanie do pracy w zautomatyzowanych
gniazdach roboczych.

SP350 UC

SP350S UC

Szczeki zaciskowe

ELS
FP-22-10
FP-22-12
FP-22-14
FP-22-16
FP-22-19
FP-22-23
FP-22-27
FP-22-31
FP-22-36
FP-22-41
FP-22-47

typ 22

Zakres zacisku D

10.0-12.0
12.0-14.0
14.0-16.0
16.0-19.0
19.0-23.0
23.0-27.0
27.0-31.0
31.0-36.0
36.0-41.0
41.0-47.0
47.0-54.0
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SP1200 SP1200S Opcie:

Zakres zaciskania (mm)l) 10-54 10-54 System szybkiej wymiany szczgk

Zaciskanie z podawaniem bocznym

Zakres zaciskania (cal)” = 0.39-2.12  0.39-2.12 Pedat sterujacy

Maks. sita zacisku (kN) 1200 1200 Zderzak elektryczny

Maks. sita zacisku (T) 120 120 Zderzak mechaniczny

lloéé zaciskéw / godz. 420/ 1600° 420 / 2500° Automatyczne smarowanie

UC1, uce, Ucs
Rozmiar weza (cal) 1% 1%
Szczeki K 22 22
Maks. otwarcie (mm) 425 / +63° +25/ +63°
Szczeki gtéwne D / L (mm) 84 /78 84/78
Szczeki gtéwne D/ L (cal) = 3.31/3.07 3.31/3.07
Sterowanie uc uc
Silnik (kW) 4 4
Silnik (KM) 5.5 5.5
Wymiar: dtugos¢ (mm) 970 755/ 653
szeroko$¢ (mm) 1020 726 /473 1) Ze standardowymi szczekami.
» Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony
wysokos¢ (mm) 2030 1085/710 przez uzycie specjalnych szczek.

29.7/25.7 2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

3) Patrz tabela doboru szczek.
szeroko$¢ (cal) 40.2 28.6/18.6 4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.
Waga (kg) 1350 850/ 100 otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.

5)  Petny cykl / 10 mm cykl.

Waga (Ibs) 2976 1874/ 221 6) Ruch szczek / kanat podajacy.

Wymiar: dtugosc¢ (cal) 38.2

wysokos¢ (cal) 80 42.7 /28




SP1200 jest najwieksza i najmocniejszg maszyng z linii
pras zaciskajgcych z bocznym podawaniem.

Innowacyjna budowa tego modelu pozwala na
podawanie weza z boku i czyni zaciskanie zestawow

wezy 0 dziwnych ksztattach tatwiejszym i bardzie;
doktadnym niz kiedykolwiek przedtem.

SP1200S

Pedat sterujgcy

Szczeki zaciskowe

ELS
FP-22-10
FP-22-12
FP-22-14
FP-22-16
FP-22-19
FP-22-23
FP-22-27
FP-22-31
FP-22-36
FP-22-41
FP-22-47

typ 22

Zakres zacisku D

10.0-12.0
12.0-14.0
14.0-16.0
16.0-19.0
19.0-23.0
23.0-27.0
27.0-31.0
31.0-36.0
36.0-41.0
41.0-47.0
47.0-54.0

10
12
14
16
19
23
27
31
36
41
47
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. . 1
Zakres zaciskania (mm) )

. . 1)
Zakres zaciskania (cal)

Maks. sita zacisku (kN)

Maks. sita zacisku (T)
llo$¢ zaciskéw / godz. 2

Rozmiar weza (cal)
Szczeki 2

Maks. otwarcie (mm) Y

Szczeki gtéwne D / L (mm)

Szczeki gtéwne D / L (cal)
Sterowanie

Silnik (kW)
Silnik (KM)

Wymiar: dtugos¢ (mm)
szeroko$¢ (mm)
wysokos¢ (mm)

Wymiar: dtugosc¢ (cal)

szerokos¢ (cal)
wysokos¢ (cal)
Waga (kg)
Waga (Ibs)

NC20 NC30 NC40

12-49 12-63 12-105

0.47-193 047-248 0.47-4.13

500 660 930
50 66 93
2100 2400 1900
1% 2 2
NC20 NC30 Nl
+18 +26 +26
99/22 99/35  140/37

3.90/0.87 3.90/1.38 5.52/1.46

uc uc uc
3 4 4

4.0 5.5 5.5
835 835 835
885 885 885
997 997 997
32.9 32.9 32.9
34.8 34.8 34.8
39.3 39.3 39.3
220 240 240
485 529 529

Opcje:

Automatyczne smarowanie

Zderzak mechaniczny

uC1, uce, ucs

1) Ze standardowymi szczekami.

Zakres zaciskania moze by¢ rozszerzony
przez uzycie specjalnych szczek.

2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

3) Patrz tabela doboru szczek.

4) Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.
Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.
otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.

5) Mogg by¢ uzyte szczeki NC20, NC30, NC40.



Prasy Finn-Power NC20, NC30 i NC40 z serii zaciskarek
do koncdwek hydraulicznych zapewniajg szybkie i doktadne
zaciskanie nakretek lub tulei do koncowek hydraulicznych.

Modele te sg przeznaczone do produkcji seryjne;.
W trakcie zakuwania jest uzywany specjalny trzpien
centrujacy, dobrany odpowiednio do srednicy okucia.
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Szczeki zaciskowe
typ NC20

indeks Zakres zacisku D L

Szczeki zaciskowe
FP-NC20-12  12.0-160 12 3

typ NC30
. _ FP-NC20-16 16.0-22.0 16 4
indeks Zakres zacisku D L FP-NC20-22  22.0-27.0 22 45
FRNELE L2l 2 FP-NC20-27 27.0-340 27 5

3

i FP-NC20-34 34.0-41.0 34 5

e FP-NC20-41 41.0-49.0 41 5
4

FP-NC30-19 19.0-22.0 19
FP-NC30-22 22.0-260 22 45

FP-NC30-26  26.0-30.0 26 45 typ NC40
FP-NC30-30 30.0-340 30 5
FP-NC30-34 34.0-39.0 34 5 FP-NC40-63 63.0-69.0 63 5
FP-NC30-39 39.0-450 39 5 FP-NC40-69 69.0-73.0 69 5
FP-NC30-45 45.0-51.0 45 5 FP-NC40-73 73.0-81.0 73 6
FP-NC30-51 51.0-57.0 51 5 FP-NC40-81 81.0-93.0 81 7
FP-NC30-57 57.0-63.0 57 5 FP-NC40-93 93.0-126.0 93 7
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. . 1
Zakres zaciskania (mm) )

. . 1)
Zakres zaciskania (cal)

Maks. sita zacisku (kN)

Maks. sita zacisku (T)
llo$¢ zaciskéw / godz. 2

Rozmiar weza (cal)
Szczeki 2

Maks. otwarcie (mm) Y

Szczeki gtéwne D / L (mm)

Szczeki gtéwne D / L (cal)
Sterowanie

Silnik (kW)
Silnik (KM)

Wymiar: dtugos¢ (mm)
szeroko$¢ (mm)
wysokos¢ (mm)

Wymiar: dtugosc¢ (cal)

szerokos¢ (cal)
wysokos¢ (cal)
Waga (kg)
Waga (Ibs)

CC22 CC24

10-54 10-61

0.39-2.12 0.39-2.40

680 1300
68 130
1700 1280
1% 1%
22 20
+25 +25
84 /52 84 /80

3.31/2.05 3.31/3.15

uc ucC
3 4

4.0 5.5
597 597
475 586
722 780
23.6 23.6
18.8 23.1
28.4 30.7
125 178
276 393

CC24UC

System szybkiej wymiany szczek

Pedat sterujacy

Zderzak elektryczny

Zderzak mechaniczny

Automatyczne smarowanie

uc1, uce

Ze standardowymi szczekami.

Zakres zaciskania moze byc rozszerzony przez
uzycie specjalnych szczek.

Teoretycznie przy cyklu 10 mm.

Patrz tabela doboru szczek.

Maks. otwarcie to catkowity skok szczek.

Do tej wartosci nalezy dodac min. srednice
zacisku uzywanych szczek. Wynik to maks.
otwarcie pomiedzy szczekami maszyny.



Poza wysokacisnieniowa hydraulikg istniejg liczne
zastosowania wezy, gdzie potrzebna jest stosunkowo
niewielka sita zaciskania. Takie zastosowania sg

powszechnie spotykane w technologii motoryzacyjnej,
niskocisnieniowych systemach wodnych,

sprzecie domowym, itp.

Maszyny zaciskowe Finn-Power

CC22 i CC24 zwiekszajg wydajnosé ‘

poprzez optymalny stosunek
sity / predkosci.

Cc22uC

Szczeki zaciskowe

Indeks
FP-22-10
FP-22-12
FP-22-14
FP-22-16
FP-22-19
FP-22-23
FP-22-27
FP-22-31
FP-22-36
FP-22-41
FP-22-47

typ 22

Zakres zacisku D

10.0-12.0
12.0-14.0
14.0- 16.0
16.0 - 19.0
19.0-23.0
23.0-27.0
27.0-31.0
31.0-36.0
36.0-41.0
41.0-47.0
47.0-54.0

10
12
14
16
19
23
27
31
36
41
47
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Szczeki zaciskowe

Indeks Zakres zacisku D L

FP-20-10
FP-20-12
FP-20-14
FP-20-16
FP-20-19
FP-20-23
FP-20-27
FP-20-31
FP-20-36
FP-20-41
FP-20-47
FP-20-54

typ 20

10.0-12.0
12.0-14.0
14.0-16.0
16.0-19.0
19.0-23.0
23.0-27.0
27.0-31.0
31.0-36.0
36.0-41.0
41.0-47.0
47.0-54.0
54.0-61.0

10
12
14
16
19
23
27
31
36
41
47
54
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Grubosc¢ weza, 1-2 oplot. (cal)

Grubosc weza, 4 oplot. (cal)

Silnik (kW)

Silnik (KM)
Napiecie (V)

Predkosc¢ tarczy 50 HZ (obr/min)
Predkos¢ tarczy 60 HZ (obr/min)

Srednica tarczy (mm)

Wymiar: dtugos¢ (mm)
szerokos¢ (mm)
wysokos¢ (mm)

Wymiar: dtugos¢ (cal)

szerokos¢ (cal)
wysokos¢ (cal)
Waga (kg)
Waga (lbs)

CM30/ CM35
2
1%

3
4

230/ 400

2750

3370
300

600 / 712
503 /562
739 /1127
23.6/28
19.8/22.1
29.1/44.4
50/ 60
111/133

CM30X
2
1%

2.2

230

2750

3370
300

600 /712
503 / 562
739 /1127
23.6/28
19.8/22.1
29.1/44.4
50/ 60
111 /133

CM30/12

1%
%

1.1

1.5

12

2750

3370
300

600 /712
503 / 562
739 /1127
23,6/28
19.8/22.1
29.1/44.4
50/ 60
111 /133



Urzadzenia do ciecia Finn-Power CM30 i CM35

s3 obstugiwane recznie i zaprojektowane do

uzytku serwisowego w warsztatach i samochodach serwisowych.

Moga by¢ uzywane do skutecznego, szybkiego i bezpiecznego ciecia wezy z
oplotem do $rednicy 2”. Oba modele sg wyposazone w przytacza odciggu gazow.

SeEND ./ OEND



Urzadzenia do cigcia: CM75 i CM91 zostaty
zaprojektowane do ciecia wezy wszystkich typow do
srednicy 2" oraz weza szesciooplotowego

do srednicy 3" — (CM391).

Zebate tarcze tnace

o srednicy 520 / 650 mm pracujg

z predkoscig 3000 obr/min. Waz jest
dopychany do tarczy tnacej przez
sitownik pneumatyczny (CM75)

lub przez wrzeciono (CM391).

Predkosc dopychania moze byc
szybko i tatwo regulowana w celu
wyboru optymalnej predkosci ciecia dla
kazdego typu weza.Nizsze predkosci
ciecia sg stosowane dla grubszych
wezy, tak, by unikng¢ przegrzewania
sie tarczy tnacej.Urzadzenie ma
wbudowany pojemnik na scinki
powstajgce w czasie jej pracy.
Tarcza tngca jest ostonieta

przez metalowa ostone
bezpieczenstwa.
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CM75

Grubosé weza, 6 oplot. (cal) 2 3 Stot do odmierzania dtugosci weza
Silnik (kW) 75 11 \Wentylator odciggowy
Silnik (KM) 10 15 Hamulec silnika (CM3S1)

Napiecie (v) 230/400 230/ 400 Gtadka tarcza tnaca

Predkos¢ tarczy 50 HZ (obr/min) 2840 2900
Predkosc¢ tarczy 60 HZ (obr/min) 2840 3480 Stét do odmierzania

Srednica tarczy (mm) 520 650
Wymiar: dtugos¢ (mm) 990 1399
szerokos$¢ (mm) 714 701
wysokos¢ (mm) 1318 1614
Wymiar: dtugos¢ (cal) 39 55.1
szerokos¢ (cal) 28.1 27.6
wysokos¢ (cal) 51.9 63.5

Waga (kg) 220 300

Waga (lbs) 485 661



Cechy szczegolne CM91:

sterowanie elektryczne z funkcija

samoregulacji predkosci popychacza

- posuw weza do tarczy tnacej jest A L0600
regulowany odpowiednio do potrzebnej
sity ciecia, licznik sztuk ustawiany
narastajgco / malejgco, pedat ‘
sterujgcy, regulowana wysokosc f— @
tarczy tnacej, wyjmowany °
pojemnik na scinki oraz kanat
odciggu gazow.

L BIND / SZIND
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. o 1
Zakres zaciskania (mm) )

o a 1
Zakres zaciskania (cal) )

Maks. sita zacisku (kN)

Maks. sita zacisku (T)

llos¢ zaciskow / godz. 2
Rozmiar weza (cal)
Szczeki ?

Maks. otwarcie (mm) Y
Szczeki gtéwne D / L (mm)
Szczeki gtéwne D / L (cal)
Sterowanie

Silnik (kW)

Silnik (KM)

. c 1
Zakres zaciskania (mm) )

o a 1
Zakres zaciskania (cal) )

Maks. sita zacisku (kN)

Maks. sita zacisku (T)
llo$¢ zaciskow / godz. 2

Rozmiar weza (cal)
Szczeki ?

Maks. otwarcie (mm) K
Szczeki gtéwne D / L (mm)

Szczeki gtéwne D / L (cal)

Sterowanie

Silnik (kW)

Silnik (KM)

Linia serwisowa / produkcja

P16HP
10-45
0.39-1.77

955
95

1
16
+20

39/ 64
1.54/2.52

reczne

pompa
reczna
pompa
reczna

P16AP
10-45
0.39-1.77

955
95

1
16
+20

39/64
1.54 /2.51

reczne
cisnienie
powietrza
cisnienie
powietrza

P20HP
10-61
0.39-2.40

1370
137

1%
20
+25

84 /80
3.31/3.15

reczne

pompa
reczna
pompa
reczna

P20AP
10-61
0.39-2.40

1370
137

1%
20
+25

84 /80
3.31/3.15

reczne

cisnienie
powietrza
cisnienie
powietrza

P20CS

10-61

0.39-2.40

1370
137

250

1%

20
+25

84 /80
3.31/3.15

MS

1.6/2.2"
2.1/3.0"

P20X

10-61

P20

10-61

0.39-2.40 0.39-2.40

1370
137

258 /530° 250/ 850°

1%
20

+25

84 /80

1370
137

)

1%
20

+25

84 /80

3.31/3.15 3.31/3.15

MS

1.5/2.2°
2.0/3.0"

Produkcja seryjna / Heavy Duty

FP20 FP120 FP120S FP140

10-61
0.39-2.67

1500
150

2300
1%
20

+68

84 /97
3.90/3.82

uc

3.0

4.0

10-87

10-87

10-124

0.39-3.42 0.39-3.42 0.39-4.88

2800
280

2400

2
32
+68

99 /97

2800
280

3000

2
32
+68

99 /97

3200
320

2000

2%/ 4°
327 /140

+82

140/ 97

3.90/3.82 3.90/3.82 5.52/3.82

uc

5.5

7.5

uc

7.5

10.0

uc

5.5

7.5

FP140S

10-124
0.39-4.88

3200
320

2500

2% /47
327 /140

+82

140/ 97
5.52/3.82

uc

7.5

10.0

FP145

10-124
0.39-4.88

3500
350

2400

2%/ 47
327 /145
+82

140/ 116
5.52 /4.57

uc

7.5
10.0

MS / UC

1.5/3"
2.0/4.0°

FP160

10-202
0.39-7.95

3500
350

1800

6
32” /160
+125

220/ 116
8.66 /4.57

uc

5.5

7.5



P32CS P32X P32 P51 P60

)

10-87 10-87 10-87 10 - 87 (124) 7 10-87 (124) ' Zakres zaciskania (mm) !

0.39-3.42 0.39-3.42 0.39-3.42 0.39-3.42 (4.88)"0.39-3.42 (4.88)" Zakres zaciskania (cal) "

N
0

0

ct
0

3
0

J
0

Q
0

J
<

0

J

2000 2000 2000 2800 2600 Maks. sita zacisku (kN)
200 200 200 280 260 Maks. sita zacisku (T)
150 134/411° 200/850° 720 720 lloé¢ zaciskéw / godz. ”
2 2 2 2%/ 4" 2%/ 4" Rozmiar weza (cal)
32 32 32 327 327 Szczeki
+33 +33 +33 +46 +64 Maks. otwarcie (mm) Y
99 /80 99 /80 99 /80 140/ 120 140/ 120 Szczeki gtéwne D / L (mm)
3.90/3.15 3.90/3.15 3.90/3.15 5.52/4.73 5.52/4.73 Szczeki gtéwne D / L (cal)
MS MS MS / UC MS / UC MS / UC Sterowanie
16/22Y 15722 15/4° 4 4 Silnik (kW)
21/3.0” 20/30°% 20/55” 5.5 35 Silnik (KM)
FP165 FP170 FP175 FP1200
10-202 10-320 10-320 200-650 Zakres zaciskania (mm) Y
0.39-7.95 0.39-12.60 0.39-12.60 7.87 - 25.60 Zakres zaciskania (cal) Y
5000 6600 8300 12 000 Maks. sita zacisku (kN)
500 660 830 1200 Maks. sita zacisku (T)
1260 1160 1140 nie okresl. lloé¢ zaciskéw / godz. ”
6 10 10 16 Rozmiar weza (cal)
32" /160 32” /160" /170 32” /160" /170 32" /160" /170 Szczeki”
+125 +155 +155 +180 Maks. otwarcie (mm) Y
220/ 116 320/ 220 320/ 220 640 / 300 Szczeki gtéwne D / L (mm)
8.66 /4.57 12.6 / 8.66 12.6 / 8.66 25.2/11.8 Szczeki gtéwne D / L (cal)
uc uc uc uc Sterowanie
5.5 7.5 11 11 Silnik (kW)
7.5 10.0 15.0 15.0 Silnik (KM)
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Podawanie boczne / zaciskanie nakretek i kabli

SP100 SP100S SP100Z

Zakres zaciskania (mm) Y 10-46 10-46 10-46

Zakres zaciskania (cal) Y 039-1.81 039-1.81 0.39-1.81

Maks. sita zacisku (kN) 100 100 100
Maks. sita zacisku (T) 10 10 10

lloé¢ zaciskéw / godz. 2 520/1800™" 1200/2900"" 520/1800""

Rozmiar weza (cal) 1 1 1
Szczeki” 100 100 100
Maks. otwarcie (mm) O i) / +62 Y11 / +62 Y1 / +62 =

Szczeki gtéwne D / L (mm) 70/ 40 70/ 40 70/ 40

Szczeki gtéwne D/ L(cal) 2.75/1.58 2.75/1.58 2.75/1.58

Sterowanie uc uc uc
Silnik (kW) 3 3 3
Silnik (KM) 4.0 4.0 4.0

CM30,/ CM35 "™

CM30  Fem30x  cm30/12

CM35
Rozmiar weza 1-2 oploty (cal) 2 2 1%
Rozmiar weza 4 oploty (cal) 1% 1% %
Moc silnika (kW) 3 2.2 1.1
Moc silnika (KM) 4 3 1.5
Napiecie (V) 230/400 230 12

Predkos¢ tarczy tnacej
50 Hz (obr/min) 2750 2750 2750

Predkosc tarczy tnacej
60 Hz (obr/min) 3370 3370 3370

Srednica tarczy tnacej(mm) 300 300 300

SP350 SP350S SP350Z SP1200

10-54 10-54 10-54 10-54
0.39-2.12 0.39-2.12 0.39-2.12 0.39-2.12

350 350 350 1200
35 35 35 120

480/2900"" 950/5000"" 480/2900"" 420/1600""
1% 1% 1% 1%
22 22 22 22
+25/ +48" +25/+48 " +25/+48" +25/+63 "

84 /78 84 /78 84/78 84 /78

3.31/3.07 3.31/3.07 3.31/3.07 3.31/3.07

uc uc uc uc
3 4 3 4
4.0 5.5 4.0 5.5

CM75/ CM91™

CM75 cM91

Rozmiar weza 6 opl. (cal) 2 3
Moc silnika (kW) 7.5 11
Moc silnika (KM) 10 15

Napiecie (V) 230 /400 230 /400

Predkosc tarczy tngcej
50 Hz (obr/min) Y e

Predkosc tarczy tnacej 2840 3480
60 Hz (obr/min)

Srednica tarczy tngcej(mm) 520 650



SP1200S NC20 NC30 NC40 CcC22 CcC24
10-54 12-49 12-63 12 - 105 10-54 10-61 Zakres zaciskania (mm) Y
0.39-2.12 047-193 0.47-2.48 0.47-4.13 0.39-2.12 0.39-2.40 Zakres zaciskania (cal) Y

N
0
0
ct
0
3
0
J
0
Q
0
J
<
0
J

1200 500 660 930 680 1300 Maks. sita zacisku (kN)
120 50 66 93 68 130 Maks. sita zacisku (T)
420/2500™" 2100 2400 1900 1700 1280 lloé¢ zaciskéw / godz. *
1% 1% 2 2 1% 1% Rozmiar weza (cal)
22 NC20 NC30 NC™ 22 20 Szczeki ”
+25 / +48 = +18 +26 +26 +25 +25 Maks. otwarcie (mm) Y
84 /78 99 /22 99 /35 140/ 37 84 /52 84 /80 Szczeki gtéwne D / L (mm)

3.31/3.07 3.90/0.87 390/1.38 5.52/1.46 3.31/2.05 3.31/3.15 Szczekigtéwne D /L (cal)

uc uc uc uc uc ucC Sterowanie
4 3 4 4 3 4 Silnik (kW)
5.5 4.0 5.5 5.5 4.0 5.5 Silnik (KM)
Przypisy
1) Ze standardowymi szczekami. Zakres 5) Zabezpieczenie przed przecigzeniem.
zaciskania moze by¢ rozszerzony przez 6) 1 faza/ 3 fazy.
uzycie szczek specjalnych. 7) Szczeki 140 moga byc¢ uzyte bez szczek
2) Teoretycznie przy cyklu 10 mm. posrednich.
3) Patrz tabela doboru szczek. 8) Waz hydrauliczny / waz przemystowy.
4) Maks. otwarcie to catkowity skok 9) Ze szczekami posrednimi.
szczek. Do tej wartosci nalezy dodac 10) Urzadzenie do ciecia.
min. Srednice zacisku uzywanych 11) Petny cykl / cykl 10 mm.
szczek. Wynik to maks. otwarcie 12) Skok szczek / kanat podajacy.

pomiedzy szczekami maszyny. 13) Moga by¢ uzywane szczeki NC20, NC30, NC40.




= TUBES" FINN-POWER

Crimping since 1973

Tubes International Sp. z o.o. Lillbacka Powerco Ltd

61-366 Poznan P. O. Box 1, Konepajantie 4
ul. Bystra 15A FI-62301 HARMA, Finland

tel: +48 61 653 02 22 www.lillbacka.com/powerco
fax: +48 61 653 02 20

tubes@tubes-international.com

WR-KD-002-01-PL

www.tubes-international.com
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